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STAEIME]]

KAU DIN Kausza wg PN-EN 13411-1 -

cynkowane  Stal PN-EN 13411-1 @ )
( D I N 3 O 9 O) ogniowo Weglowa spetnia wymogi normy =
sybka WYSYEKA
Kod oliny D A C F K Masa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
KAUDINOS 8 39 23 13 9 45 0,06

KAUDIN10 10 42 28 16 12 5 0,1
KAUDIN12 12 54 35 195 15 6 0,15
KAUDIN14 14 58 38 21 16 7 0,2
KAUDIN16 16 68 45 23 19 9 0,3
KAUDIN18 18 68 46 26,7 19 9 0,34
KAUDIN20 20 86 52 28 24 10 0,5
KAUDIN22 22 93 60,5 32,6 25,8 9 0,62
KAUDIN24 24 99 68 34 27 11 0,86

KAUDIN26 26 118 75 37,5 29 10 0,98
KAUDIN28 28 122 79 41 33 12 138
KAUDIN32 32 140 95 44,5 37 13 1,75
KAUDIN36 36 160 105 49 40 15 2,34
KAUDIN40 40 175 115 53 43,5 15 3,28
KAUDIN44 44 215 100 65 51 19 5,86
KAUDIN48 48 205 130 72 60,5 19 7,66
KAUDINS52 52 240 120 67 57 20 6,2

KAUDIN56 56 300 140 82,5 66,5 22 11,55

KAU FF Kausza wg FF-T-276b qpiowre  Stal o Q)

galWanlCZnie Weg[owa zgodneznorma —

A o WYSYEKA

c
F
=2 X @:’
. " b 4

Kod oliny D A C F K Masa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
KAU FF 05 5 36 18 88 6,15 1,6 0,02
KAU FF 06 6 43 23 11,585 1,8 0,03
KAU FF 08 8 47 27,5 13 9 1,85 0,05
KAUFF10 10 54 295 16 11 2,7 0,09
KAUFF12/14 12 65 39,722,515,7 3,5 0,2
KAU FF 16 16 83 45 25 18 3,5 0,25
KAUFF18/20 18 97 51 32 21 5 0,56
KAUFF22 22 105 57 37,7 24 6 0,82

(1))

\\/7728

KAUFF24/26 26 117 64 38 27 55 0,88
KAUFF28 28 140 78 49 35 58 1,44
KAUFF32 32 140 78 50 40 6,5 15
KAUFF40 40 200 101 71 46 12,5 5,89

KAUFF48 48 314 153 80 57 13 9,74

KAU P Kausza petnawg DIN 3091 . owne seliwo  omse: 3

galwanicznie C|ag[|we zgodneznorma =N
szybka WYSYEKA
oliny L A* C F Masa
Kod  fum] fmm)  [mm]  [mm] [mm] [kg]
- KAUPO8 8 66 14/20 15 8,7 0,17

KAUP10 10 83 18/25 17,5 11 0,29
KAUP12 12 99 21/30 20 13,3 0,45
1 KAUP14 14 101 25/35 24 15,3 0,65
: KAUP16 16 131 285/40 26 185 0,87
i KAUP18 18 147 31,5/45 29,5 20,3 1,27
| KAUP20 20 163 33/50 31 22 1,56
! KAUP22 22 178 38/55 34 23,2 2,09
: KAUP24 24 196 41/60 37 25 2,59

KAUP26 26 180 43/65 40 29 31

Rozmiar: Rozmiar: i KAUP28 28 225 47/70 42 315 4
16-44mm 8-14mm. KAUP32 32 258 53/80 47 36 5,4
KAUP36 36 290 60/90 53,5 40,3 9,03
KAUP40 40 323 66/100 58,4 44,5 10,31
KAUP44 44 355 70/110 63,5 46,8 14,7
. . *Standardowo kausze dostarczane sq z otworem o Srednicy minimalnej,
e Cechowanie: rozmiar, znak producenta opcjonalnie mozna rozwiercic¢ otwér do wymiaru maksymalnego
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ZAC A Zacisk do lintyp A

SIIAEIMET

cynkowane PN-EN13411-1
galwanicznie spelnia vymoginormy =
szybka WYSYEKA
i . Min. ilos¢
g Kod Rozmiar oliny z:::;:a:v D H A T L w M Masa
i = [mm] [szt] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/100 szt]
T - ZACAS 5 3,0+5,0 3 M5 25 75 12 25 13 13 2
i b ZACA6.5 6,5 5,0+6,5 3 M6 32 8 17 30 16 14 4
— : ZACAS8 8 6,5+8,0 4 M8 40 11 20 38 20 18 7,9
i ZACA 10 10 8,0 +10,0 4 M8 44 12 24 38 20 20 8,4
e ZACA12 12 10,0 +12,0 4 M10 56 16 27,5495 25 255 17,2
D ZACA 14 14 12,0 +14,0 4 M12 68 17 30 58 29 30 27
W ZACA 16 16 14,0+16,0 4 M14 76 203 35 63,5 32,3 357 41
ZACA 19 19 16,0+19,0 5 M14 8 22 36 70 33 40,5 46
ZACA22 22 19,0+22,0 5 M16 97 24 40 74 35 43 68
ZACA26 26 22,0+26,0 5 M20120 28 50 84 39 51 107
e Korpus wykonany z zeliwa ciggliwego zacA30 30  26,0+300 6 M20 127 355 56 95 42 595 138
e Sruba - U wykonana ze stali konstrukcyjnej ZacA3s 34 30,0+340 6 M22 144 39 60 106 47,5 68 195
e Cechowanie: rozmiar, znak producenta ZACA40 40  340+400 6 M24 172 45 65 118 50,5 77,5 250
ZAC B Zacisk do lintyp B cynkowane  PN-EN13411-5
galwanlcznle spetnia wymogi normy e
szybka WYSYEKA
Min. ilos¢
Kod Rozmiar @liny zaciskéw D H A T L w M Masa
na petle
[mm] [szt] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/100 s2t]
ZACB1/8(3) 1/8 3-4 2 3/16-24 UNC 23 8 12 25 20.7 11.4 3
ZACB3/16(5) 3/16 5 2 1/420UNC 30 9 145 29 242 145 5
ZACB1/4(6,5) 1/4 67 2 5/1618UNC 345 12 165 37 30 17 9
ZACBS5/16(8) 5/16 8 3 3/816UNC 45 135 20 415 33 19 13
ZAC B 3/8 (10) 3/8 9-10 3 7/16-14 UNC 49 15 24 49 40 24 21
ZACB7/16(11) 7/16 11 3 1213UNC 61 19 275 58 485 285 33
ZACB1/2(13) 12 1213 3 1/213UNC 60 195 27,5 58 474 215 33
ZACB9/16(15) 9/16 1415 3  9/1612UNC 73 21 32 635 51 32 46
ZACBS5/8(16) 58 16 3 9/1612UNC 76 215 32 63 525 32 46
ZACB3/4(19) 3/4 1820 4  5/811UNC 84 235 355 72 51 35 64
ZACB7/8(22) /8 22 4 3/410UNC 96 27 42 805 625 4l 98
ZACBO1(26) 1 2426 5  3/410UNC 111 325 48 87 655 43 110
ZACB1-1/8(30) 11/8 28-30 6  3/4-10UNC 115 32 51 91  7L5 485 140
ZACB1-1/4(34) 11/4 3234 7 7/89UNC 130 38 59 103 795 575 195
ZACB1-3/8(36) 13/8 36 7 7/89UNC 138 40 59 104 795 59 202
ZACB1-1/2(38) 11/2 3840 8 7/89UNC 147 44 655 113 8 6l 247
ZACB1-5/8*(42) 15/8* 4142 8 18UNC 160 45 70 121 92 67,5 329
Y KOI’pUS kuty matrycowo zestaliod Uiej ZAC B 1-3/4*(46) 13/4* 44-46 8 11/8-TUNC 174 49 775 135 97 74 441
L A . ZACB02*(52)  2* 4852 8  11/47TUNC 195 54 83 149 113 83 603
wytrzymatosci na rozciaganie ZACB2-1/4*(58) 21/4* 5658 8  11/47TUNC 213 66 985 162 116 81 707
(SAE 1035 lub SAE 1015) ZACB2-1/2*(65) 21/2° 62-65 9  11/47UNC 227 73 105 168 119 94 806
- . ZACB2-3/4%(72) 23/4* 6872 10  11/4TUNC 243 79 11 175 127 124 1000
e Sruba-U Wykonana ze stali SAE 1015 ZAC B 03*(78) 3* 7578 10  11/2-6UNC 272 83 121 194 135 113 1440

® Przeznaczone do stosowani tylko z linami
prawoskretnymi

Rozmiary oznakowane (* ) majg termin wysytki 30 dni

(e

ZLA F Ztaczka aluminiowa cylindryczna

Kod

ZLAF1
ZLAF2
ZLAF3
ZLAF 4
ZLAFS
ZLAF6
ZLAF7
ZLAF8
ZLAF9
ZLAF 10
ZLAF11
ZLAF 12
ZLAF 13
ZLAF 14
ZLAF 16
ZLAF 18

\_/

e Materiat: aluminium
e Cechowanie: rozmiar

giny D C A B
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 5 065 23 24
2 7,1 085 23 4,2
3 81 13 33 6,5
4 143 16 4,4 88
5 18,1 2,1 56 11
6 21 2,5 6,6 13,2
7 25 2,7 8 156
8 28 32 9 17,6
9 32 3,8 96 19
10 35 3,9 10,9 21,6
11 39 43 12 241
12 42,3 49 13,2 26,4
13 46 54 14,2 28
14 49,2 5,8 15,3 30
16 56 6,7 17,5 35
18 63 7,6 19,6 39,2

24

szybka WYSYEKA

PN-EN 13411-3

spetnia wymogi normy

Masa oliny D cC A B Masa
Lkg] Kod  /mm] [mm] mm] [mm] [mm] [kg]
0,1 ZLAF20 20 70 8,4 21,7 43 217
0,24 ZLAF22 22 77 9,2 246 48,6 295
0,84 ZLAF24 24 84 10 26,4 52,4 390
1,81 ZLAF26 26 91 10,9 28,5 56,3 483
3,57 ZLAF28 28 99 11,7 31 62 620
6 ZLAF30 30 106 12,5 33,1 66,2 739
9 ZLAF32 32 112 13,1 35,2 70,4 875
14 ZLAF34 34 1195 142 37,2 75,6 1080
20 ZLAF36 36 1265 15 39,8 79,6 1275
26 ZLAF38 38 133 15,8 41,9 83,8 1490
35 ZLAF40 40 140 16,6 44 88 1738
47 ZLAF44 44 154 18,1 484 96,8 2300
61 ZLAF48 48 168 20,1 53 106 3010
74 ZLAF52 52 182 21,6 57,2 114,4 3856
115 ZLAF56 56 198 22,3 59,5 119 4400
159
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STAEIME]]

FSL Ztacze klinowe Gl (o _

szybka WYSYEKA
e Wykonane ze stali o duzej wytrzymatosci
o " na rozciaganie
F ® Opcja: cynkowane ogniowo
(91 e Cechowanie: rozmiar, numer partii, znak producenta,
znak CE
Kod eliny DOR A B C D E F G H Masa

y [mm]  [t]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

FSL07-08 7-8 2 18 36 9 17,5 101 6 70 50 0,7
proszkowo RALS015 s FSL09-10 9-10 2,4 20,5 42,5 11,5 20,6 112 75 77 59 1,2
FSL11-13 11-13 4 256 51 14 254 138 9 102 78 273
FSL14-16 14-16 5 32 61 185 30 165 12,5 123 95 36
FSL18-19 1819 8 38 71 215 35 198 14 148 112 63
FSL20-22 2022 11 45 86 255 41 217 18 168 130 10,3
FSL24-26 24-26 15 51 96 27 51 250 20 215 160 16
FSL27-29 27-29 18 57 107 30 57 290 25 230 190 21,5
FSL30-32 30-32 22 63 126 34 63 320 28 265 200 30

FCS Ztacze klinowe zalewane il Coims 5

bezpieczeristwa zgodnosci —)

A B szybka WYSYEKA
Dz=0i N7\
HEHP ©
' |
E = : I -
— |
! |
M | : _:[
! |
E C Kod eliny DOR A B C D E F H L M Masa
[mm]  [t] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

FCS11 11-13 4 25 50 49 25 33 15 62 150 46 1,6
FCS13 13-16 5 32 58 60 30 38 18 72 182 59 26
FCS16 16-19 8 38 70 70 35 45 21 85 218 69 4,5

o FCS20 20-22* 11 44 80 82 41 50 24 102 253 81 65

La ny FCS23 23-26* 15 51 104 95 51 60 28 115 298 90 11
s FCS27 27-29* 18 57 114 107 57 70 32 140 357 116 16

proszkowo RALS015 FCS30 30-32* 25 63 126 119 63 80 36 150 382 120 18

FCS33 33-36* 25 69 126 125 64 85 39 160 404 130 23
FCS37 37-39* 30 76 142 136 70 90 42 176 443 142 29
FCS40 40-42* 34 76 156 142 76 95 45 188 474 150 36

e Cechowanie: rozmiar, numer partii, znak producenta, znak CE Rozmiary oznakowane (*) majq termin wysytki 30 dni
SCS Ztacze klinowe zalewane Gl (C oty
° bezpieczenstwa zgodnosci - |
HA " B szybka WYSYEKA
i A3 L
QP ® Przeznaczone do dzwigdéw
e Posiada mozliwosc¢ zablokowania stopera przed
= niezamierzonym wyjeciem
Cg 7 ® Opcja: cynkowane ogniowo
| e Cechowanie: rozmiar, numer partii, znak producenta, znak CE
kog PNy DOR A B C D E F G H J L M Masa

[mm]  [t]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
SCS13 13-16 5 32 58 56 30 32 19 98 96 32 250 133 3,1

SCS16 16-19 8 38 70 65 35 40 22 114 107 40 290 160 4.8

SCS20 20-22* 11 44 80 77 41 44 26 130 123 45 336 184 8

y SCS23 23-26* 15 51 104 88 50 52 31 142 138 60 386 211 12

SCS27 27-29* 18 57 114 96 57 58 34 159 160 65 420 215 16

proszkowo RAL501 5né SCS30 30-32* 25 63 126 110 63 64 36 177 165 73 483 260 23
SCS33 3336 25 69 126 114 64 68 40 197 185 73 503 260 25

jE, Rozmiary oznakowane (*) majq termin wysytki 30 dni

WYSVEKI
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GOZ Gtowica oczkowa do zalewania

5:1

Wspétczynnik
bezpieczeristwa

C

€ Dekl;
zgodnosci

aracja

SIIAEIMET

szybka WYSYEKA

A E
A @ : e Opcja: cynkowane ogniowo
/i\ e Cechowanie: rozmiar, numer partii, znak producenta, znak CE
P s
— — 1
At - i
! !
! !
i ; Kog °iny DOR A B € D E OF L Masa
H H [mm] (t]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
- oF GOZ06 6-7* 1,6 22 45 11 14 38 10 102 0,3
GOZ08 810 24 24 52 14 175 44 135 120 05
GOzZ11 11-13 4 30 59 17 23 53 15 140 0,
GOZ 14 14-16 5 36 65 21 26 67 185 162 1,3
y GOz 18 18-19 8 42 78 27 32 77 225 194 2,1
proszkowo RAL5015 s GOZ20 2022 11 50 90 33 38 92 268 224 3,6
GOZ 23 23-26 15 57 103 36 45 101 29,5 253 5,1
GOz 27 27-30* 18 65 116 39 51 114 34 282
Rozmiary oznakowane (*) majq termin wysytki 30 dni
GWZ Gtowica widetkowa do zalewania  s;yue ¢ couns (30)
@ =i bezpieczenstwa zgodnosci |
=i WYSYEKI

IIT
|

E
“ G H o]
! " ; CH- °
v ‘T’ | .
|
oF
Laki

proszkowo RAL5015n-E¥

e Opcja: cynkowane ogniowo
e Cechowanie: rozmiar, numer partii, znak producenta, znak CE

Kod

GWZ 07
GWZ 10
GWZ 13
GWZ 16
GWZ 19
GWZ 22
GWZ 26
GWZ 30

oliny DOR GA B

6-7 1,6
8-10 24
11-13 4
14-16 5
18-19 8
20-22 11
23-26 15

16
21
25
30
35
41
51

40
45
51
63
76
89
101

C D E OF G H L
[mm]  [t] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
19 34 51 9 9 19 109
22 42 63 13 11 21 124
27 50 67 15 12 25 142
32 58 85 18 14 32 171
40 70 95 22 16 38 205
45 80 110 25 19 44 235
60 104 128 29 22 51 275
65 114 142 33 25 57 306

27-30 18

57

114

Masa
Lkg]
0,4
0,7
1,8
46

11

GWX Gtowica widetkowa do zalewania z nakretka i zawleczka

Y

5. Wspdtczynnik
° bezpieczenstwa

e Opcja: cynkowane ogniowo
e Cechowanie: rozmiar, numer partii, znak producenta, znak CE

C

€ Deklaracja
zgodnosci

termin WYSYEKI

Kod oliny DOR GA B C D E OF G H L Masa
. [mm] [t} [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
Lak|erO\Nan GWX6 67 16 16 40 19 34 62 9 9 19 109 0,5
y GWX8 8-10 2,4 21 45 22 42 75 13 11 21 124 0,8
proszkowo RAL501 5 GWX11 11-13 4 25 51 27 50 80 15 12 25 142 1,1
GWX14 1416 5 30 63 32 58 96 18 14 32 171 19
GWX18 1819 8 35 76 40 70 107 22 16 38 205 3,1
GWX20 20-22 11 41 89 45 80 123 25 19 44 235 47

GWX23 23-26 15 51 101 60 104 138 29 22 51 275
GWX27 27-30 18 57 114 65 114 160 33 25 57 306 12
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S Ogniwo gtéwne klasy 8 awesxDOR 100%MP1 feQvwere CE€
klasa 8 20000  -40+200°C ' E
PN-EN 1677-4 max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy =
szybka WYSYLKA

S
e Przeznaczone do zawiesi tancuchowych lub linowych,
1- lub 2- ciegnowych
/ e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

——'Qq—L Kod DOR T w D S Masa
przy kqgcie 0-45°[t]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [kg]
S14 2,7 120 65 14,5 7 0,45
S16 8%5 140 80 16,5 8 0,68
y $20 5,5 160 90 20 11 1,22
S 26 9,4 190 100 25,5 14 2,26
Proszkowo RAL3020 et $32 14,2 230 130 32 19 447
S$38 22,3 270 140 38 23 7,56
H H 25xDOR 100% MPI Wspdtczynnik
SG O g n I Wa Z b I O rCZe k l a Sy 8 obciq’iser):ie probne ocgfe/lgoskopia 4: bezpieczenstwa c E
klasa 8 20000 -40+200°C ‘ E
W PN-EN 1677-4 max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy ' |
e WYSYEKA
[a]
- ® Przeznaczone do zawiesi tancuchowych oraz linowych,
" 3- lub 4-ciegnowych
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

<
am( L) mumd

B o DOR E T W D A B G Masa

. przy kqcie 0-45°[t] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
Lal,qerovvany SG 07 3,15 265 160 90 20,5 100 60 14 2,03
SG 08 4,25 290 155 90 22,5 140 80 16,5 2,82

Proszkowo RAL3020 et SG 10 7 345 190 100 25 160 90 20 4,66
SG 13 13,2 420 230 130 32,5 190 110 26 9

SG 16 20,5 505 270 140 38 230 130 30,5 15,33

$G 20 26,9 570 340 180 47,5 230 130 32 21,8

E Ogniwo do zawiesi pasowych klasy 8

2,5 xDOR 100% MPI 4. Wsp(?lczyn’nik
obciazenie probne defektoskopia ® silsbezpieczenstwa
klasa 8 20000 -40+200°C -
PN-EN 1677-4 max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy '

szybka WYSYEKA
® Przeznaczony do zawiesi pasowych

e Cechowanie: typ, DOR, klasa, nr partii, znak producenta,
znak CE

Kod DOR T W D Masa
przy kgcie 0-45°[t]  [mm] [mm] [mm]  [kg]

EO01 1 110 65 13 0,4

E 02 2 130 65 16 0,65

E03 3 140 110 19 1

E 04 4 135 130 22 1,55

proszkowo RAL3020 QSX

5 www.stalimet. pl Stalimet ul. Dtuga 61, 32-091 Mastomiaca


http://www.stalimet.pl%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%00

SIIAEIMET

H 4 2;5xDOR 100% MPI Wspclczynik
D O g n I WO g{OW n e k l a Sy 8 obciqiser)l(ie prébne defelgoskopia 4: bezpieczenstwa C E
klasa 8 20000 -40+200°C -
PN-EN 1677-4 max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy _|
. soybka WYSYEKA

S ® Przeznaczone do zawiesi 1- lub 2-ciegnowych tancuchowych

- e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
@ tancucha
j Kod w zawiesiach DOR T W D $ Masa
1- 2- przy kqcie

ciegnowych ciegnowych  0-45°[t] (mmi = [mm] = (mm] - Immil s (ka]
D W D13 6 6 1,6 110 60 14 8 0,4
. | i D 16 8 7 22 110 60 16 9 054
D18 10 8 3,15 135 75 18 8 0,83
D 22 13 10 5.3 160 90 22 11 1,46
D 26 16 13 8 180 100 26 12,5 2,15
ny D32 18 16 1,2 200 110 32 18 39
roszkowo RAL302 D36 20 18 14 260 140 35 20 6,31
proszkowo 13020 D 40 22 19/20 17 300 160 40 25 8,96
D 45* 26 22 21,2 340 180 43 47 128

D 50* 32 26 31,5 350 190 50 48,5 16,84

Rozmiary oznakowane (* ) nie posiadajq zwezenia S

V Ogniwo zbiorcze klasy 8 LSUDOR - logeMRL gelmen, (€
Klasa 8 20000  -40+200C  AAN-
PN-EN 1677-4 max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy

<2yka WYSYEKA
W
o
® Przeznaczone do zawiesi 3- lub 4-ciegnowych tancuchowych
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
[
w
i DOR E T W D A B G Masa
= Kod  przykgcie
ot 0-45°pg  [mml - [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
B V 06-8 2,36 190 135 75 18 54 25 14 1,26
VvV 08-8 4,25 230 160 90 22 70 34 16 2,21
V10-8 6,7 265 180 100 25 85 40 18 3,19

V13-8 11,2 310 200 110 32 115 50 22 6,03

. V16-8 17 390 260 140 36 140 65 25 9,46
La ny V228 31,5 530 350 190 50 180 100 37 259
proszkowo RAL3020 V26-8 45 570 400 200 56 180 100 40 3572

DAS Ogniwo skracajgce klasy 8 .222%% 22 4dzzn. C€

2 klasa 8 20000 -40+200°C -

PN-EN 1677-4 max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy

szybka WYSYEKA

® Przeznaczone do zawiesi 2-ciegnowych tafncuchowych
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

3 i

DOR [t] Wymiary [mm]

2egna

v
Lakierowany o ? Q

roszkowo RAL3020
P o DAS 08-8 ) 1,5 2,12 25786588 12 151 10 133 196 1,3
DAS 10-8 10 315 425 33 81 69,5 15 1485 12,5 167 234 1,89

* - dopuszcza sie stosowanie z taricuchem w rozmiarze 8 mm, ale nalezy przestrzegac ograniczenia wartosci DOR, zgodnie z powyzsza tabelg

Stalimet ul. Dtuga 61, 32-091 Mastomiaca
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CO Ogniwo podtuzne pod tancuch klasy 8

25xDOR 100%MPI  fJeq wricomic C€
obciazenie probne defektoskopia ® wilabezpieczeristwa
klasa 8 20000 -40+200°C N
8 PN-EN 1677-4 max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy —
A szybka WYSYEKA

® Przeznaczone do zawiesi 1-ciegnowych tancuchowych

< e Cechowanie: typ; klasa; nr partii; znak producenta; znak CE
] . DOR A B C D L Masa

[t] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

CO 06-8 1,12 8 28 47,5 20 75 0,12

y €O 08-8 2 10,5 33,5 585 248 92 0,17

proszkowo RAL3020 w2y co10-8 3,15 17 498 77,6 30 123 0,43

1 A 25xDOR 100% MPI o J Wspstezynnik
AS O g n I WO g{OW n e k l a Sy l O obdqise:Te probne defelgoskopia 4. bezpieczenstwa C €
klasa 8 20000 -40+200°C B
PN-EN 1677-4 max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy |
szybka WYSYLKA
® Przeznaczone do zawiesi 1- lub 2-ciegnowych tancuchowych
s ° Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
.—
@ tancucha
Kod w zawiesiach D:R N ol = 2 ke
1- 2- rzy kqcie

§ i ciegnowych ciegnowych pO-ZS"q[t] [mm][mm][mm] [mm] [kg/szt]

AS 13 6 6 2,3 110 60 14 7 0,36

AS 16 8 7 2,5 110 60 16 8 0,56

AS 18 10 8 4 135 75 19 9 0,83

AS 22 13 10 6,7 160 90 22 11 1,49

PrOSZkOWO RAL2004mm AS26 16 13 10 180 100 27 14 2,47

AS 32 19 16 14 200 110 32 20 3,95

BS Ogniwo gtéwne powiekszone klasy 10

25xDOR 100% MPI Wsp6tczynnik
obciq’ise;(iepgme nge/lgoskupia 4: bezpieczenstwa c E
klasa 10 20000 -40+200°C -
PN-EN1677-4 max.ilosé cykli pracy temperatura pracy (Z

podwyzszonawytrzymatos¢ =0

Q szybka WYSYEKA
/ ; ; e Zaprojektowane do duzych hakéw suwnicowych

H | - ® Przeznaczone do zawiesi 1- lub 2-ciegnowych tancuchowych

N (S lub linowych
| = e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
i

T o @ tancucha
\‘l'/ Kod w zawiesiach L Ew D S L
D W ciegnlo.wych 2-ciegnowych przy kq[C}e [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
BS 27 10 8 4 340 180 28 14 4,78
BS 32 13 10 6,7 340 180 35 16 7,06
. BS 40 16 13 10 340 180 39 20 8,7

proszkowo RAL2004m¥

7 www.stalimet. pl Stalimet ul. Dtuga 61, 32-091 Mastomiaca
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VS Ogniwo zbiorcze klasy 10

proszkowo RAL2004mX

25xDOR

obcigzenie probne

klasa 10

PN-EN 1677-4
podwyzszonawytrzymatost

SIIAEIMET

100% MPI

defektoskopia

20000

max. ilos¢ cykli pracy

DOR E
Kod  przykgcie
0-45°[t]
VS 06-10 3 190
VS08-10 53 230
VS 10-10 8 260
VS 13-10 14 310

VS16-10 21,2 410

T

w

135 75
160 90
180 100 28 85 40 18 3,6
200 110 32 115 50 22,3 6,12
260 140

4. Wspétezynnik
©® wilsbezpieczenstwa

-40+200°C -
temperatura pracy

szyoka WYSYEKA

® Przeznaczone do zawiesi tancuchowych 3- lub 4-ciegnowych
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

D A B G Masa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]

18 54 25 14 1,27
23 70 34 16 2,14

355 140 65 28 10,62

25xDOR

VPS 2 Zestaw zbiorczy klasy 10 22597

klasa 10

PN-EN 1677-4
podwyzszonawytrzymatost

100% MPI

defektoskopia

20000

max. iloé¢ cykli pracy

4. Wspétczynnik
©® wilsbezpieczenstwa

-40+200°C -
temperatura pracy

szybka WYSYEKA

® Przeznaczone do zawiesi tancuchowych 2-ciegnowych
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

DOR E T W D D1 D2 Masa
Kod Przy 5"0‘7[‘59 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
VPS2 06-10 2 210 120 70 145 8 8 1,12
VPS2 08-10 3,55 250 140 80 19 9,6 9,6 2,25
y VPS210-10 56 305 160 90 22,5 13 125 425
VPS213-10 9,5 365 190 110 26 16 16 7,4
proszkowo RAL2004 VPS216-10 14 440 230 130 32,8 20 186 13,3
; 25xDOR 100% MPI ispsiczynik
VPS 4 Zesta W Z b I O rCZy k l a Sy l 0 obciqizr):ieprébne defelgoskopia 4: bezpieczeristwa C €
klasa 10 20000 -40+200°C -

proszkowo RALZOO4WX

PN-EN 1677-4
podwyzszonawytrzymatosé

max. ilos¢ cykli pracy

temperatura pracy

szybka WYSYEKA

® Przeznaczone do zawiesi tancuchowych 4-ciegnowych
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

DOR
Kod przy kqcie
0-45°[t]

VPS4 06-10 3
VPS4 08-10 5,3
VPS4 10-10 8
VPS4 13-10 14
VPS416-10 21,2

E
[mm]

275
885
400
485
620

T
[mm]

135
160
180
200
260

w
[mm]

75
90
100
110
140

D D1 D2 Masa
[mm]  [mm] [mm]  [kg]
18 8 8 2,65
22 10 9,5 5,09
28 13 12 9,2
31 16 16 16,06
355 20 18,5 28,1

Stalimet ul. Dtuga 61, 32-091 Mastomiaca
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4 2, xDOR Wspétczynnik
LAN 8 'I:a n C U C h k l a Sy 8 obciqzsenie probne 4: bezpieczehistwa C €
klasa 8 -40+200°C
PN-EN 818-2 temperatura pracy ' |
e S g
E|E S C
@)@ / \ /
T Rozmiar - .
Kod Srednica D DOR T Blmin B2max Masa
[mm] [tl [mm]  [mm] [mm] [kg/m]
LAN 8 06 6 1,12 18 7,8 22,2 0,8
LAN 8 08 8 2 24 10,4 29,6 1,4
PrOSZkOWO RAL9005, LAN 8 10 10 315 30 13 37 2.2
LAN 813 13 53 39 16,9 48,1 3,8
LAN 8 16 16 8 48 20,8 59,2 5,7
LAN 8 22 22 15 66 28,6 81,4 10,9
LAN 8 26 26 21,2 78 33,8 96,2 15,2
4 2, DOR oJ Wspotczynnik
LAN 10 tancuch klasy 10 wiionn HLimem,  CE
klasa 10 -27+200°C -
PN-EN 8182 temperatura pracy '
podwyzszona wytrzymatosé =)=
szybka WYSYEKA
e < / N
el El C S ¢ ) ( ) Rozmiar - .
N S C X 7 Kod érednicap POR T Blmin B2max Masa
T T fom] [ (mm]  (mm]  [mm]  [kg/m]
LAN 10 06 6 1,4 18 8,7 21,6 0,89
LAN 10 07 7 1,9 21 9,5 25,2 1,2
y LAN 10 08 8 25 24 10,9 28,8 1,57
roszkowo RAL5015.2x LAN 10 10 10 4 30 13,5 36 2,46
Proszkowo RALS015w LAN1013 13 67 39 175 468 418
LAN 10 16 16 10 48 21,5 57,6 6,28
LAN 10 19 19 14 57 256 684 8,9
LAN 10 22 22 19 66 295 792 11,88
LAN T tancuch klasy T do wciggnikow
25xDOR cynkowane o bemormts A
ZNa p ed em I’Q czn y m cbciienepébe galmyanlczme 4] cpene B 1 ocoys
klasa8 -40+200°C

Cce

PN-EN 818-7T

temperatura pracy %

szybka WYSYEKA

® Przeznaczony do wciagnikéw z napedem recznym oraz
wciagnikow elektrycznych o niskiej predkosci podnoszenia,
pracujacych w $rodowisku powodujacym wzmozonga $cieralnosc

e Podane DOR dotyczy grup natezenia pracy
(GNP) M1 i M2 (wg PN-ISO 4301-1)

Rozmiar - DOR DOR s

Kod $rednica D M1 M2/m3 BFmin  Masa

[mm] [mm] [t [t [kN] [kg/m]

Twardosé min LAN T 4x12 4 12 05 0,4 20,1 0,35

5 demmEvs 30 ST 56t 157 1 06 4 068

g = X E) b p) )

3 d=7-limm, HV10 360 LAN T6x18 3 18 11 09 452 0,8
S d>7Tmm, HV 10 360 LANT7,1x19,9  7,1* 19,9 16 1,3 63 1,1
4 LAN T 8x24 8 24 16 80,4 1,4
S “wykonanewgJIS8812  LAN T 10x30 10 30 3,2 2,5 126 2,2

www.stalimet.pl
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LAN DAT tancuch klasy DAT do wciggnikow
z napedem elektrycznym e SIS 571EE 641EE

bezp\eczenstwa bezp\eczenstwa
ga Iwan|czn|e (dotyczy M2 M3) (dotyczy M4) (dotyczy M5)

c E klasa 8 25xDOR  -20+200°C -

PN-EN 818-7T obcigzenie probne temperatura pracy

sooka WYSYEKA
® Przeznaczony do wciagnikéw o duzej predkosci podnoszenia
i duzych obciagzeniach, gdzie wymagana jest podwyzszona odpornosc
na Scieranie - przedtuzajaca czas zycia tancucha

~
@/ \\) (/ ) o Podane DOR dotyczy grup natezenia pracy (GNP) M3 (wg PN-I1SO 4301-1)
DOR DOR DOR BF

T Rozmiar -

Kod rednicaD | M2/M3 M4 M5 min Masa
[mm] [mm] [t] e [kN]  [kg/m]
LAN DAT 4x12 4 12 04 035 031 201 0,35
Twardo$é min LAN DAT 5x15 5 15 0,63 055 05 31,4 0,54
d<7mm, HV 5 500 LAN DAT 6x18 6 18 0,9 0,8 0,72 45,2 8,3
o LAN DAT 6,3x19 6,3 19 1 0,9 0,8 50 L
d=7-11mm, HV10 500 LAN DAT 7x21 7 21 12 0.9 616 11
d>7Tmm, HV 10 450 LANDAT 7,1x21,1 7,1 21,1 1,3 1, 63 1,1
LAN DAT 8x24 8 24 16 14 12 804 14
LAN DAT 11,2x34 11,2 34 32 28 25 160 27
. 2,5xDOR cynkowane o] Wepdteaynnik
C O g n I WO {a Cza Ce k l a Sy 8 obcigzenie probne galV\B/aniCZnie 4 bezpieczenstwa c E
klasa8 100% MPI 20000  -40+200°C -
r- B ——m— PN-EN 1677-1 defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy
o - b STTWYSYEKA
T i~ . .
‘ e Przeznaczone do potaczen takich elementow jak:
s ogniwo gtowne - taficuch
? ﬂ ™~ tancuch - taricuch
tancuch - hak zuchem
@‘ e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
' Kod DOR E B G C S D Masa
. [t] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
C06-8 1,12 42 36,5 163 7,6 115 7,1 0,075
C08-8 2 58 53 20 9,3 15 9 0,15
C10-8 3,15 71 66 28 13 18 11,8 0,31
ny C13-8 5,3 84,8 83,4 30 153 248 15 0,66
proszkowo RAL3020 w2y C16-8 8 105 99 35 20 30 20 1,25
C20-8 12,5 116 117 44 245 36,5 24 1,98
C22-8 15 139 141 51 27 41 27,5 3,1
C26-8 21,2 158 161 57,5 31 50 30 4.5
C32-8 31,5 200 195 68 38 56 38,5 9
. 2,5xDOR cynkowane o] Wspotezynik
CP Ogniwo taczace klasy 8 wiirerins galwamicznie. ALiemrn (€
klasa8 100% MPI 20000 -40+200°C @ -
PN-EN 1677-1 defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy -
<ayoka WYSYEKA

e Przeznaczone do potaczen takich elementow jak:
ogniwo gtowne - zawiesie wezowe
zawiesie wezowe - 0gniwo
zawiesie wezowe - hakz uchem
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

Kod DOR E B G C S D Masa
[t [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
CP 08-8 2 62 61,5 18,7 10 23,7 10,5 0,29

cP10-8 3,15 80 665 24 12,5 30,2 11,7 0,5
CP13-8 5,3 92,5 87,3 30,3 16,8 36 16 1,07
ny CP 16-8 8 118,5 106,8 36,8 20,5 44,1 19,8 1,93

proszkowo RAL3020 e

Stalimet ul. Dt 61, 32-091 Mastomi .
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CS Ogniwo taczace klasy 10 WJEDOR Mesalo gl (€
100% MPI 20000 -40+200°C  AAN-

defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy

szybka WYSYEKA

® Przeznaczone do potaczen takich elementow jak:
ogniwo gtowne - tancuch
tafcuch - tancuch
tancuch - hak zuchem

e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

o=

Kod DOR E B G C S D Masa
st [t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
M b €S 06-10 1,4 445 39 14 9 115 7 0,08
CS 08-10 2,5 62 53,5 185 11 138 10 0,19
€S 10-10 4 70 64,5 233 13 18 13 0,34
CS 13-10 6,7 896 81 28 16,8 223 16,5 0,71
CS 16-10 10 104 100 33 21 29 20 1,3
€S 19-10 16 120 116 40 25 35 245 21
CS 22-10 19 133 136 48 275 38 265 3
CS 26-10 26,5 160 169 61 323 45 32 5
L3 2,5x DOR ° Wsp(?kzynvnik
PE Hak skracajacy PE klasy 8 L2UPR Masas  4:1mEm. (€
100% MPI 20000 -40+200°C

defektoskopia max. ilo$¢ cyKli pracy temperatura pracy

- szybka WYSYLKA

[a)
6(!%0:

e Stosowany do skracania dtugosci zawiesi tancuchowych
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

MALS-2024-v.01

w
Kod DOR E w G B D Masa
[tl  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]
PEO6 1,12 46 42 75 14 79 0,14
PEO8 2 60 539 10 17 9,5 0,3
W PE10 3,15 785 71 12 19,5 14 0,67
PE13 53 99 945 15 255 158 1,33
PEl6 8 103 112 19 30 18 2,08
PE22 15 165 160 26,5 44 27 7,1
ny PE26 21,5 198 180 30 49 35 11
proszkowo RAL3020 =
1 25xDOR klasa 10 o Vpdteaymnik
PES Hak skracajacy klasy 10 L220R  Masalo  gi1imem. (€
podwyzszona wytrzymatosé ~
100% MPI 20000 -40+200°C ' E
defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy ' |
szybka WYSYEKA
[a)]
G, © ) L
L e Stosowany do skracania dtugosci zawiesi tafncuchowych
- e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
Kod DOR E W G B D Masa
[tl - [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Lkgl
PES06-10 14 44 41 75 135 85 0,15
PES08-10 25 59 535 10 17 10,5 0,31
w PES10-10 4 83 73 13 215 1355 0,79
PES13-10 6,7 101 97 16 26,9 16 1,75
. PES16-10 10 119 112 20 36 20 2,8
y PES19-10 16 145 143 23 425 24 4,23
proszkowo RAL2004 2. PES22-10 19 162 165 255 47,5 28 7,04
. [ . -091 Mastomi
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LE Hak zuchem i automatycznym

. . 2,5 X DOR klasa 8 ° Wsp(?lczynlnik
zabezpieczeniem klasy 8 s Mooy Aildene (€
100% MPI 20000 -40+200°C -
defektoskopia max.ilo$¢ cyKli pracy temperatura pracy |
szybka WYSYEKA

e Zamyka i zatrzaskuje sie samoczynnie pod obcigzeniem
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

w
DOR E H B D W G A Masa
Kod
- [t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
LE 08-8 2 133 27 25 13 90 35 21 0,8
LE10-8 3,15 165 34 34 15 107 43 24 145

LE13-8 53 209 40 41 21 134 59 33 2,9

proszkowo RAL3020 QEX

LC Hak tancuchowy klasy 8 zautomatycznym
zabezpieczeniem

2, DOR Wspdtczynnik
obciqiser)\(ie prébne I'f,\!'gr\‘slg?s:; 4: 1 bezpieczenstwa c E
)
(o) -
F =
100% MPI 20000 -40+200°C
defektoskopia max. iloé¢ cykli pracy temperatura pracy |
szybka WYSYLKA
w e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

Kod DOR E W D A G H Masa
T [t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

LC 08-8 2 118 87 9 18 35 26,5 0,86
LC10-8 3,15 142 107 13 20 44 335 1,46
LC13-8 53 178 134 16 29,5 53 41 2,85
LC 16-8 8 225 167 20 34 60 555 5,88

proszkowo RAL3020 mé,,/

LJ Hak klasy 8 z automatycznym zabezpieczeniem

2 DOR Wspotczynnik
obciq’ji;(ieprgne kPl,\laEﬁi7§ 4: bezpieczenstwa c €
2 100% MPI 20000  -40+200°C -
1 defektoskopia max. ilo¢ cykli pracy temperatura pracy |
* pa—
szybka WYSYEKA
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
Kod DOR A L L [} E Masa
[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
Y LJ 08-8 2 180 333 285 32 105 3,63

proszkowo RAL3020 mé,,/

Stalimet ul. Dt 61, 32-091 Mastomi .
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LES Hak z uchem i automatycznym

1 H 2’ DOR 0§ Wspétczynnik
Za b e Z p I e Cze n I e m k l a Sy l O obciqiﬁr:(ie probne k!ﬁg\‘am?]_;? 4. bezpieczenstwa C €
100% MPI 20000 -40+200°C ; -
defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy '

szybka WYSYEKA

e Zamyka i zatrzaskuje sie samoczynnie pod obcigzeniem
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

DOR E H B D w G A Masa
= Kod
[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
LES06-10 14 1085 20 21,5105 71 28 16 0,45
LES08-10 25 1345 26,5 27 12 90 35 19,5 0,83
LES10-10 4 164 30 33 15 107 45 25 143
LES13-10 6,7 202 42 40 20,5 139 53 32,5 2,95
proszkowo RAL2004 LES16-10 10 255 53 50,5 26,7 174 60 40 5,55

LCS Hak tancuchowy z automatycznym

M M o Wspotczynnik
zabezpieczeniem klasy 10 LuD0R  Kasalo  4:15cn. (€
B 100% MPI 20000 -40+200°C ) -
() defektoskopia max. ilo¢ cykli pracy temperatura pracy ' |

s WYSYEKA
e Hak do zawiesi tacuchowych
e Zamyka i zatrzaskuje sie samoczynnie pod obcigzeniem

= e Uzywany bez ogniwa posredniego i ogniwa taczacego
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
T Kod DOR E w D A G H Masa
[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
LCS06-10 14 94 71 8 155 27 21 0,46
LCso08-10 25 118 90 10 20 35 27 0,87
LCS10-10 4 140 107 13 26 44 32 147
. LCS13-10 6,7 180 138 16 32,5 53 43,5 3,01
ny LCS16-10 10 220 170 20 40 60 57 5,73
proszkowo RAL2004
2’ DOR ° Wsp(?kzyn'nik
HE Hak z uchem klasy 8 JZ0DOR  Kasag  galieemi (€

100% MPI 20000 -40+200°C -

defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy '

szybka WYSYEKA

e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

Kod DOR E W B D A G H Masa
[tl [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
HEO06-8 1,12 78 68 20 10,5 18 20 21,5 0,26
HE 08-8 2 93,5 8 245 11,8 18 21,5 30 0,48
HE10-8 3,15 118 102 33 14,5 21,5 28 35 0,84
HE13-8 53 147 127 42 18,5 28 34 a7 1,78
HE 16-8 8 180 155 50 23 33 45 48 3,1

proszkowo RAL3020 WX
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HC Hak tancuchowy klasy 8 L2DOR - Kasag  gi1iment, (€

100% MPI 20000 -40+200°C -

defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy

szybka WYSYEKA

e Uzywany bez ogniwa posredniego i ogniwa taczacego
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

DOR E W D A G H Masa

M [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
HCo6-8 112 72 68 7,7 15 205 22 03
HCog-8 2 87 8 9 175 25 27 05

HC10-8 3,15 103 106 13 24 27 39 1
y HC13-8 53 123 128 16 30 345 48 172
proszkowo RAL3020 city HC16-8 8 156 150 20 35 46 49 3,36

HC20-8 125 190 185 24 50 51 56 5,96
HC 22-8 15 213 220 26 44 61 63 9,2
HC26-8 21,2 255 245 33 48 85 83 15,17

2,5 DOR ° Wsp('?lczynlnik
ME Hak z uchem klasy 8 L2DOR - Klasag gyt (€
| F 100% MPI 20000  -40+200°C ‘

defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy ]
AN o soyoka WYSYEKA

(%)

6 L —
Q
" e Posiada wzmocnione kute zabezpieczenie

L e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

4 <

Kod DOR E w F D A C G H Masa
w [t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
MEO6-8 1,12 855 70 21,3 10,2 146 21,8 25 19 0,3
ME 08-8 2 99,6 855 26 139 19,6 26,9 27 25 0,58
ME10-8 3,15 117 106 345 15 228 37,1 31 30 1

y ME13-8 53 152,6 136 40 19 32,9 41,2 43 38 1,85
proszkowo RAL3020 e
4 25xDOR klasa 8 o Vspdtaynnik
M C H a k {a n C u C h Owy k l a Sy 8 Obciaise"ie prébne PN-EN 1677-2 4‘1 bezpieczefistia C €
100% MPI 20000 -40+200°C B
defektoskopia max.ilos¢ cykli pracy temperatura pracy |
1 ™ szyoka WYSYEKA

e Posiada wzmocnione kute zabezpieczenie
e Uzywany bez ogniwa posredniego i ogniwa taczacego
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

Kod DOR E W D A G H Masa
[t [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
Mco6-8 1,12 758 74 7,6 15,5 20,1 20,2 0,36
MC 08-8 2 94 86 9 19,8 28,5 22,5 0,59
MC10-8 3,15 109,4 101 125 23 315 312 1,07
MC13-8 53 138 128 16 33,1 42,1 39 1,89
MC 16-8 8 160 155 21 349 45 50 3,5

proszkowo RAL3020 QEX
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HES Hak z uchem klasy 10

proszkowo RAL2004

2,5x DOR klasa 10 4. 1 Wsp(.){czyn’nik c E
obciazenie probne PN-EN 16772 (] bezpieczenstwa
podwyzszonawytrzymalosé B
100% MPI 20000  -40+200°C -
defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy ' —
szybka WYSYEKA

e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

Kod DOR E W B D A G H Masa
[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
HES06-10 14 79 68 20 11 17 19 225 0,31
HES08-10 25 98 87 24 12 18 25 30 0,5
HES10-10 4 120 107 33 17 26 28 37 1,1
HES 13-10 6,7 154 134 42 19,5 32 39 48 2,15
HES16-10 10 185 158 50 28 40 43 57 3,71
HES20-10 16 215 195 55 27 49 49 60 6,3
HES22-10 19 235 220 59 29 50 65 67 8,35
HES 26-10 26,5 270 240 69 355 61 74 82 13,68
HES 32-10 40 325 275 80 38 72 88 92 21,7

HCS Hak tanncuchowy klasy 10 22280 Kaalo 4l C€

proszkowo RAL2004

podwyzszona wytrzymatosé

100% MPI 20000 -40+200°C B

defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy

szybka WYSYEKA

e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

- DOR E w D A G H Masa
[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
HCS06-10 14 71 69 7,6 16 19 23 0,33
HCS08-10 25 88 86 9,7 18 25 30 0,57
HCS 10-10 4 102 104 13 25 27 37 1,03
HCS 13-10 6,7 129 132 15,8 34 39 47 2,17
HCS16-10 10 160 156 20 40 46 55 3,9
HCS 19-10 16 198 190 24 50 49 62 7

MCS Hak tancuchowy klasy 10 2288t Kaale  4licen. (€

proszkowo RAL2004m¥

podwyzszona wytrzymatosé

100% MPI 20000 -40+200°C B

defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy

szybka WYSYEKA

e Posiada wzmocnione kute zabezpieczenie
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

Kod DOR E w D A G H Masa
[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
MCS08-10 25 98 82 9 195 29 24 0,61
MCS10-10 4,0 120 93 13 26,8 31,2 28 1,02
MCS13-10 67 135 1341 16 31,0 42,5 387 200

15
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WLE Hak obrotowy tozyskowany

z automatycznym zabezpieczeniem
25xDOR klasa 8 4. Wspotczynnik C €

obciazenie probne PN-EN 1677-1 ® = bezpieczenstwa

C o R
100% MPI 20000  -40+200°C ' @
defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy |
soybka WYSYEKA
e Zamyka i zatrzaskuje sie samoczynnie pod obcigzeniem
e Mozna obracac hakiem pod obcigzeniem
w e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
] » Kod DOR E G H A B C D Masa
== [t [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

WLEOe-8 1,12 160 26 22 16 37 32 118 0,71
WLE088 2 200 35 25 20 43 36 14 122
WLE10-8 3,15 240 44 30 25 52 42 15 196

ny WLE13-8 53 280 57 44 32 615 48 18 3,69
proszkowo RAL3020 cuifey WLE 16-8 8 346 58 533 42 67 60 22 17,34

WHE Hak obrotowy tozyskowany .2z20%8  Kesas 4z, C€

klasy 8 100% WPl 20000  -40+200°C —

max. ilo$¢ cykli pracy temperatura pracy
w
(2
z

szybka WYSYEKA

e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
e Mozna obracad pod obcigzeniem

Kod DOR E G H A B W D1 D2 Masa
[t] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

WHEO06-8 1,12 137 225 204 156 33 70,7 32 11 0,59
WHEO08-8 2 165 28 26,5 20,5 358 86,2 42 14 0,97
WHE 10-8 3,15 205 32 33 23 41 1051 50 185 1,6
WHE13-8 53 245 38,5 423 32,6 47,5 130,2 59 20,6 3,2
WHE16-8 8 295 45 48 39,1 59 155 66 27 5,6

y WHE19-8 125 363 53 57 49 73 198 92 298 10,0
WHE228 15 440 75 67 54 97 235 105 33 155
proszkowo RAL3020 ot WHE26-8 212 445 100 75 70 105 262 95 39 26

WHE32-8 30 475 100 98 78,8 105 352 92 40,7 315

o Wspétczynnik

WDE Hak obrotowy dwurozny tozyskowany 4loss. (€

2xDOR  klasaV | =
b4
=

obcigzenie probne DIN 15402

proszkowo RAL3020 e

szybka WYSYEKA

e Mozna obracaé hakiem pod obcigzeniem
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

Kod DOR A B D H K P T Masa

[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

WDEO02.5 25 414 38,5 17 38 200 25 335 29
WDEO5.4 54 645 50 235 43 233 26 38,7 5,16

Stalimet ul. Dt 61, 32-091 Mastomi .
simery. T eriomace www.stalimet.pl 16

MALS-2024-v.01


http://www.stalimet.pl%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%00

MALS-2024-v.01

STAEIME]]

HP Hak do zawiesi poliestrowych .258% ka0 - 4l (€

kla sy 10 100% MPI 20000  -40+200°C & oN\-

defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy

szybka WYSYEKA

=

e Cechowanie: udzwig, typ, nr partii, znak producenta, znak CE

[t]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
835 24 20,8 18 35 8 0,48

~N
w g//
< Kod DOR E G H A w K Masa

HP 01

1
A HP 02 2 100 29 24 18,7 40 115 0,8
HP 03 3 117 33,5 29 255 458 124 1,52
HP 05 5 152 39 39 30 73 23 3,34
proszkowo RAL2004m¥
sa 8 ° Wspé{:zyqnik
FE Hak kontenerowy klasy 8 Kas  4laem. (€
| 25xDOR  100% MPI 20000 &\
obciazenie prébne defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy '
\__ O _J
o ﬁr szybka WYSYEKA
6 I e Do zastosowania gdzie szerokos$¢ gardzieli "g" innego haka
w jest niewystarczajaca - gtéwnie do konteneréw
® Przed uzyciem haka nalezy sprawdzi¢ czy haki
. > bez zabezpieczenia sg dozwolone
y e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
4t
w DOR E H B D W G A Masa
—- Kod
[tl - [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
FE08-8 2 116 32 24 13 124 59 18 0,78
. FE10-8 3,2 146 38 32 155 144 70 25 1,32
La ny FE13-8 53 175 45 44 22 185 88 32,5 2.68
proszkowo RAL3020 w2y FE16-8 8 210 50 49 23 210 103 37 4,1

FES Hak kontenerowy klasy 10 .2z0%  Kasalo 4dizzm. (€

100% MPI 20000 -40+200°C -
defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy
szybka WYSYLKA
|
—c o) e Do zastosowania gdzie szerokosc¢ gardzieli "g" innego haka
o)

jest niewystarczajaca - gtéwnie do kontenerow
e Przed uzyciem haka nalezy sprawdzi¢ czy haki
y ! bez zabezpieczenia sa dozwolone
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

DOR E H B D w G A Masa

—|= Kod 10" fom) fm) m) ) i) ) o) fhg]

FES06-10 14 101 24 20 11,5 97 49 16 04

w - FES08-10 25 117 32 24 12 126 60 19 0,72

‘ FES10-10 4 150 37,5 31 16 153 70 25 1,33

. FES13-10 6,7 182 44 44 20 180 88 34 2,58
y FES16-10 10 212 49 47 24 216 102 38 3,88

proszkowo RAL2004

. i . 2-091 Mastomi
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DIN Hak z uchem DIN 7541 Klasad galrosems (€

2xDOR 100% MPI -
obciazenie probne defektoskopia
«,g,mW\thKA
o~ A
o e Cechowanie: udzwig, typ, nr partii, znak producenta, znak CE
G,
o
(1Y)
Kod DOR E G H A B D Masa
< [t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
1 DIN7541H25 3 177 45 49,5 33,3 45,5 22,5 3
po &

proszkowo RALGOOZZE}W/

DIN 689 Hak z uchem wg DIN 689 klasad = Geluwer (€
T

szybka WYSYEKA

e Cechowanie: udzwig, nr partii, znak producenta, znak CE

Kod DOR E G H A B D Masa
[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
DIN68900.25 0,25 62,5 16 19,2 12 12 7,7 0,13
DIN68900.5 0,5 84 22 265 17 16,3 10 0,31
DIN 689 01 1 113 30 34 22 20 13,8 0,8
DIN68901.6 16 130 34 40 24 22 17 1,23

25xDOR klasa8  fe7] Vepstamni C E

obciazenie probne PN-EN 1677-1 ® = bezpieczenistwa

100% MPI 20000 -40+200°C -

defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy

szybka WYSYEKA

e Wykorzystywany do zawiesi linowych z petla przesuwna
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

Kod DOR B G H L W Masa
[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

SHo016 16 165 20 24 133 70 0,71
SH 02.0 2 22 23 27 150 78 1,09
SH 03.0 3 28 27 34 165 102 1,95
SH 05.0 5 32 35 40 210 130 4,2

proszkowo RAL3020 QBX
Stalimet ul. Dtuga 61, 32-091 Mastomiaca
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SE Hak sortowniczy

< -

!

H

Lakierowany

proszkowo RAL3020 aity

25xDOR klasa 8 4: 1 Wspétczynnik C E

obciazenie prébne PN-EN 1677-1 bezpieczeristwa

100% MPI 20000 -40+200°C -
defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy '

syoka WYSYEKA

e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
e DOR na koncu haka 2t
e DOR w podstawie haka 6,8t

kod POR E B C D A G H Maa
[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
SE08-8 2 18 34 32 20 38 69 52 3,15

SC Hak klasy 8

Lakierowany

proszkowo RAL3020 e

2’5 DOR o Wspétczynnik
obciqje:ie probne IF(,,\!?NSI?WSI 4- bezpieczenstwa C €
100% MPI 20000 -40+200°C -
defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy '
szybka WYSYEKA

e Posiada profil kuty o zoptymalizowanym przekroju
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

DOR E F G A B D Masa

LG [t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
sco1r 1 111 51 245 24 16 185 0,5
sC02 2 125 70 26 35 26 285 1,5
sCo3 3 130 80 30 38 285 31 1,9
sCos 5 175 115 37 50 36 38 45
SC08 8 225 140 51 62 40 52 71,7

10

270 170 68 68 47 54 11,8

SO Hak klasy 8

4 o Wspétczynnik
] bezpieczenstwa

cynkowane =
klasa8 galwanicznie

szybka WYSYEKA

e Cechowanie: udzwig, nr partii, znak producenta, znak CE

Kod DOR E G B D Masa
[t [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [kg]
S0 00.2 0,2 82 25 25 10 0,13
S0 00.3 0,3 102 30 30 13 0,26
S0 00.5 0,5 130 40 40 16 0,52
S0 00.75 0,75 158 52 50 18 0,79
S0 01.0 0 175 55 56 20 1,1
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KE Zaczep klasy 8 do kontenerow .z252%  Kaad 4laocik. (€

morskich 100% MPI 20000  -404200°C NS
efektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy
B ke WYSYEKA
e Cechowanie: typ, udzwig, nr partii, znak producenta, znak CE
KE - R - prawostronne
KE - L - lewostronne
KE - S - centralne
o
Kod DOR A B S H Masa
lis] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [kg]
KE L 12,5 43 247 70 189,5 39
A KE R 12,5 43 247 70 189,5 3,9
KE S 12,5 43 247 70 189,5 3,9
proszkowo RAL3020 QBX

KC Ogniwo klasy 8 do kontenerow

2,5 DOR ° Wsp(?{czynvnik
ko m u n a lnyC h obciqier)](ieprébne IF(’I\!?NSI?TIsl 4' bezpieczenstwa C €
C 100% MPI 20000  -40+200°C £ N-
defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy
Ve | STTWYSYEKA
+ =) . .
G e Trwate, kute zabezpieczenie
g e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
[an]
wJ St
I/
Kod DOR E B C D A G H Masa
N T [tl  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
A KC13-8 53 145 16 15 16 70 50 19 2,1

Lakierowany

proszkowo RAL3020 e

CHX Hak do konteneréw komunalnych
klasy 8

25xDOR klasa8  fe7 Mercicamnik C E
obcigzenie probne PN-EN 1677-1 © =l bezpieczenstwa
Al -
100% MPI 20000  -40+200°C -
o] o defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy _J
72\
e Ny szybka WYSYEKA
Lo /

w 7 o Trwate, kute zabezpieczenie
o N/ Hu_:dtgt; e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

Lakierowan g DR E W D A G H AL DI masm
proszkowo RAL3020 y [t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
cenony

CHX13-8 53 190 150 16 28 50 44,5 345 16 3,34
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HJ Hak jednorozny klasy P wg DIN 15401 z nakretka S
S Kasap (€

D \\\| =
E ) <o WYSVEKA
a] 9
q [_gw Klasa Grupa natezenia pracy
L/A M 1Bm 1Am 2m 3m 4m 5m
M3 M4 M5 M6 M7 M8
Rodzaj 1 P 1Bm 1Am 2m 3m 4m 5m
M3 M4 M5 M6 M7 M8
) S 1Bm 1Am 2m 3m 4m 5m
M3 M4 M5 M6 M7 M8
] 1Bm 1Am 2m 3m 4m
M3 M4 M5 M6 M7
L}& v 1Bm 1Am 2m 3m 4m
M3 M4 M5 M6 M7
Rodzai 2 Nr haka Obcigzenie [t]
3 e Wyposazony w nakretke 0.5 25 2 16 125 1 08 063 05 04 032

- s 0.8 4 32 25 2 16 125 1 08 063 05
e Cechowanie: nr haka, klasa, nr partii, 1 5 4 92 25 2 16 i 1 08 66

proszkowo RAL9005 znak producenta, 1.6 8 63 5 4 32 25 2 16 125 1
znak CE, odlegtos¢ Y 2.5 125 10 8 63 5 4 32 25 2 16

4 20 16 125 10 8 63 5 4 32 25

-~ Nr haka H A G D L1 L2 L3 L4 L5 Masa 5 25 20 16 125 10 8 63 5 4 32
(] 3 3 32 25 20 16 125 10 8 63 5 4
Ro‘liza/ ”‘""}Z"f [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg] g S S 0 G s ) GE o

HJ-P 00.8 0,8 - 38 37 28 M24 22 41 81 192 40 2,3 10 50 40 32 25 20 16 125 10 8 63
HJ-P 01 1 - 42 41 30 M24 22 41 93 206 40 2,7 12 63 50 40 32 25 20 16 125 10 8
HJ-P01.6 16 - 50 46 35 M30 26 41 97 225 41 44 16 80 63 50 40 32 25 20 16 125 10
HJ-P02.5 25 - 62 56 40 M36 33 50 104 250 50 8,56 20 100 80 63 50 40 32 25 20 16 125
HJ-P04 4 - 72 65 47 M42 36 57 118 282 59 12,49 25 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
HJ-P 05 - o) 76 73 49 TrZz45 40 63 132 320 62 15 32 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
HJ-P 06 - 6 90 80 59 TrZ50 56 56 172 370 79 28 40 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
HJ-P 08 - 8 104 92 66 TrZ56 60 62 176 403 85 30 50 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
HJ-P 10 - 10 110 105 80 TrZ64 66 69 191 446 95,5 44 63 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40

CBX Szakla tancuchowa klasy 8  .2258%  Wasf 4licos. (€

100% MPI 20000 -40+200°C -
i defektoskopia max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy ' -
A=
L/
o
H °
] n ked POR D A B C E W Masa
B [t] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
CBX 08-8 2 M16 9,5 31 37 62,5 34 045

CBX10-8 3,15 M20 14 34 49 80 39 0,88
CBX13-8 53 M22 16 49 64,5 98 43 1,5

proszkowo RAL3020 QBX

T-BX Szakla okragta wane WEsa8 - 5ILZCER. (€

cynkqowane 20000 -40+200°C -
ogniowo max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy ' =

Kod DOR H A S D B W Masa
[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
T-BX 02 2 36 19 26 12 10 24 0,15
T-BX02,5 25 42 19 29 13 11,3 26,3 0,24
T-BX 03,25 3,25 475 21 33 16 14 29 0,42
T-BX 05 5 60,5 26 42 195 18 37 0,77
T-BX 07 7 72 32 50 22 20 45 1,25
T-BX09,5 9,5 85 37 57 25 25 53 1,85

ny T-BX12,5 125 95 415 65 285 28 61 2,82
Toszkowo RAL302 T-BX15 15 108 44 723 32 33 69 4,12
proszkowo RAL3020 oty T-BX18 18 120 50,8 80 35 355 76 5,81
e Cechowanie: typ, klasa, nr partii, znak producenta, T-BX 21 21 133 54 89 38 37 83 7,07

znak CE T-BX 30 30 146 57 97 42 41 92 943
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2 2xDOR klasa 6 o [opbtcamnik
U DW Sza k I. a p 0] d { uzna obciieiepribne RRC2TLIVA 6: Bezpleczeristiva C E
cynkowane 20000 -20+200°C p -
OgHIOWO max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy -
5 syora WYSYEKA
\
B ked PDOR H A D B W  Masa
7 [ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
a @@J ubwo,5 05 22 12 75 65 17 0,05
U, “ ubwo,75 0,75 25,6 12 95 84 215 0,08
A UDW 1 1 315 16,8 11,5 10 248 0,14
upwis 15 36,5 189 12,8 112 265 0,18
UDW 2 2 45 19 157 13,1 312 0,29
UDW3,25 325 50 255 19 16,5 38,5 0,54
ubw4,75 4,75 60,5 30,5 22,3 19 46,3 0,89
ubwe,5 65 72,5 36 255 23 545 1,48
upws,s 85 79 43 28 26 60,5 2,15
ki ubwo,5 95 90 46 29,5 28,7 683 3,06
Lakierowa ny UDW12 12 97 51,6 357 327 762 4,1
proszkowo RAL1003 ubw13,5 13,5 107 57 39 36 84 5,3
UDW 17 17 121 60,5 39 38 922 17,23
e Cechowanie: DOR, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE UDW25 25 146 73,2 48 44,5 1064 12,1
UDW 35 35 169 82,5 56 53 127 19,2
hd 2xDOR o Wspotczynnik
U DX Sza k l a p O d { u Z n a obciqie:ie probne IR(RI?Sﬁv? 6'1 bezpieczeristwa C E
cynkowane 20000 -20+200°C -
Ognlowo max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy -
\ @ i syoa WYSYEKA
| ked POR H A D B W Masa
T ! [tl [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
- i UDxX0,75 0,75 256 12,8 9,7 8 20,5 0,09
N (D) ubxi 1 315 16 11 97 245 0,6
~ \ UDX1,5 15 355 18,6 12,6 112 26,5 0,2
~ N UDX 2 2 40,2 20,6 15,2 12,7 30 0,34
A W ubx3,25 325 50 27 19 17,5 38 0,67
UDX4,75 4,75 62 33,5 22 20,6 485 1,08
UDX6,5 6,5 71 366 25 246 53 1,75
UDX8,5 85 79 43 28 27 60,5 251
UDX9,5 95 92 47 32 29 683 3,24
. ubx12 12 97 516 36 35 7622 4,9
Lak|erowa ny UDX13,5 13,5 107 57 39 35 84 6,23
UDX 17 17 124 64 42 38 922 741
proszkowo RAL1003 UDX25 25 146 732 54 538 1064 18
UDX 35 35 169 82,5 56 61 127 25,6
e Cechowanie: DOR, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
2xDOR k ° Wspé.ulczyn’nik
U BW Sza k l a O k ra g{a obciqze:ie probne Rg?g?ws;\ 6'1 bezpieczeristwa c E
cynkowane 20000 -20+200°C b =
Ogn iowo max. iloé¢ cykli pracy temperatura pracy
)| szybka WY;YL KA
Kod DOR H A S D B W Masa
é% = [tl  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
UBW 000,33 0,33 216 9,7 153 7,2 48 142 0,014
o | = 1"} UuBwooo,5 05 28 12 198 8,7 6,4 155 0,04
(:v v W UBW 000,75 0,75 30,5 13,2 21,4 10 8 21 0,085
A W UBW 001,0 1 355 16 258 11,3 99 25 0,15
UBWO01,5 15 42 182 29 12,8 11,4 272 02
UBW 002,0 2 47 21 335 158 13 31,8 0,3
UBW 003,25 325 59 255 42 19 16 39,4 0,59
UBW 004,75 4,75 71,5 31,7 49 22,5 19,5 46,8 0,98
UBWO006,5 65 83 37 58 257 246 532 1,55
. UBWO008,5 85 94 43 68,4 30,5 27 605 2,3
Laklerowa ny UBWO009,5 9,5 106 46 72,5 32,5 29 67,6 3,22
UBWO012,0 12 117 51,6 82,2 36 34 75 4.5
proszkowo RAL1003 UBWO13,5 135 134 57 922 41,7 36 84 6,13
UBWO17,0 17 146 60,5 97,5 42 39 915 7,8
. . UBWO025,0 25 172 70 125 50 45 107 13
e Cechowanie: DOR, klasa, nr partii, znak producenta, UBWO035,0 35 196 82,5 146 595 61 127 204
znak CE UBWO055,0 55 266 105 184 70,5 79,5 147,7 389
Stalimet ul. Dt 61, 32-091 Mastomi .
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UBX Szakla okragta wimnone 3536 611 e =
CE opouane 20000  2020C  Svwwsiia
Kod DOR H A S D B W Masa

[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
UBXo0,5 05 28 12 198 7,5 6,35 155 0,05
uBxo,75 0,75 30 12,7 214 96 8 21 0,1
UBX 1 1 355 16,8 26,2 112 9,7 23 0,15
UBX 1,5 15 43 18 29,5 13 112 27 0,21
UBX 2 2 46,6 20,6 33,3 15,6 12,5 32 0,35
UBX3,25 325 59 255 423 188 16 40 0,67
UBX4,75 4,75 71 32 48 22 20,6 46,2 1,05
UBX6,5 65 85 37 57,5 254 23 52 1,63
UBX8,5 85 96,5 44 67,5 28,5 27,8 60,5 2,43
UBX9,5 9,5 108 46 74 30 31,7 68,3 3,75
o UBX 12 12 119 52 826 36 33,5 745 4,7
Lak|erowan UBX13,5 135 134 56 91 39 36 84 63
proszkowo RAL1003, UBX 17 17 144 61 96,6 42 39 922 83
UBX 25 25 177 70 125 50 50 108 14,5
. . UBX 35 35 200 82,5 140 55 50 120 18,5
e Cechowanie: DOR, klasa, nr partii, UBX42,5 42,5 230 90 135 64 58 135 285
znak producenta, znak CE UBX55 55 245 105 170 70 70 150 39
Uwaga: UBX 120 i UBX 150 majq wspdtczynnik bezpieczenstwa 4:1 UBX 85 85 315 135 200 85 77 163 64
UBX120 120 365 135 230 105 91 210 111
UBX 150 150 360 145 255 107 116 220 138

BK Szakla okragta WZDOR  fepumers €

cynkowane 20000 -20+200°C -

ogniowo max. ilos¢ cykli pracy temperatura pracy '

szybka WYSYEKA

e Kabtak i sworzen wykonane sa ze stali stopowej, ulepszanej cieplnie
e Ogniwo ocynkowane, sworzen zabezpieczony antykorozyjnie

przez lakierowanie proszkowe na kolor niebieski

e Cechowanie: DOR, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

DOR H A S D B P Masa

L [t] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
BK55 55 245 90 160 75 73 118 31,6
pI’OSZkOWO RAL5015.+Zs BK 85 85 310 110 200 77 76 130 74,5

y 2xDOR o] Wspoleaynnik
DIN A Szakla podtuzna typ A wZDR Silimem, (€

DIN 82101 cynkowane N
zgodneznorma  galwanicznie ]

szybka WYSYEKA
m| Kod DOR H A D B w Masa

] [tl [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]

1 DINAO,1 0,1 15,5 7 M5 5 10 0,02

! e DINAO,16 0,16 18 8 M6 6 12 0,02

: DINAO0,25 0,25 235 10 M8 8 17,5 0,05

i DINA 0,4 0,4 30 15 M 10 10 20,5 0,1

| a DINAO0,63 0,63 39 18 M12 12 23,5 0,18

t DINAO1 1 49 22 M 16 13 32 0,32

N DINA 01,6 1,6 59,5 27 M 20 16 39 0,6
A DIN A 02 2 71,5 31 M 22 20 45 1

DINA02,5 25 745 33 M24 22 50 133

DINAO03,15 3,15 855 385 M27 24 55 1,85

DIN A 04 4 91,5 42 M 30 27 63,5 2,6
DIN A 05 5 112 49 M 36 31 70 4

DINA0O6,3 63 119 525 M39 35 77 5,4

DIN A 08 8 130 60 M 44 42 87 7,66

e Cechowanie: DOR, nr partii, znak producenta, znak CE DINA 10 10 144 66 M48 45 96 10,05

DINA 12 12* 158 73 M52 47 104 13,5

- — * DINA 16 16* 185 81 M 60 52 120 19,2
\ DINA20 20* 211 90 M68 58 136 28
mmwvsvia  ROZmiary oznakowane (*) majq termin wysytki 30 dni DINA25  25* 221 100 M72 63 144 34

: i . - tomi
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DIN B Szakla podtuzna typ B wmon - 5:limE. CE

DIN 82101 cynkowane
zgodneznorma  galwanicznie ]

szybka WYSYEKA

Kod DOR H A D B W Masa
° [tl  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
DINBO,4 0,4 30,5 15 M10 9,2 20,5 0,09
DINBO,6 06* 36 17 M12 10 24 0,15
DIN B 01 1* 51 22 Mle 14 31 0,3
DINBO1,6 1,6 61 27 M20 16,5 40 0,57
DIN B 02 2* 67 30 M22 19 44 1
DINB03,2 32* 835 38 M27 24 54 185
s Xk

TerminWYSYEKI

. . Rozmiary oznakowane (* ) majq termin wysytki 30 dni
e Cechowanie: DOR, nr partii, znak producenta, znak CE

. W ZDOR - Gepueeem €
DIN C Szakla podtuznatyp C N —jé

zgodneznorma galwanicznie

szybka WYSYEKA
Kod DOR H A D B W  Masa
o t [tl  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
\ ! DINCO,4 04 31 13 M10 10 20 0,12
i DINCO0,63 063 39 18 M12 12 245 0,2
- i DIN C 01 1 52 21 M16 13 32 0,36
- i DINCO1,6 16 64 27 M20 16,5 385 0,66
i'm (B DINCO2 2 70 31 M22 195 45 108
® A DINCO02,5 25 77,5 33 M24 215 51 143
i o DINCO3,15 3,15 8 38 M27 245 56 2
DIN C 04 4 90 415 M30 27 63 2,85

DIN C 05 5 114 48 M36 31 71 4,37
DINCO06,3 63 119 51 M39 35 79 59
DIN C 08 8 127 57 M45 415 90 8,54
DINC 10 10* 147 66 M48 45 96 10,8
DINC 12 12* 158 73 M52 50 104 14
DINC 16 16* 185 81 M60 55 120 20,5
e Cechowanie: DOR, nr partii, znak producenta, znak CE DIN C 20 20 211 90 M68 61 136 29,5
DINC 25 25* 221 100 M72 67 144 36
DIN C 32 * 32* 246 110 M80 70 160 49,5

TerminWYSYEKI

R25 Szakla podtuzna szeroka typ R25 CH Rt 3

Rozmiary oznakowane (* ) majg termin wysytki 30 dni

2xDOR cynkowane
obcigzenie probne galwa nicznie —

m szybka WYSYEKA

Kod DOR H A D B W Masa
° [t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
R250,4 04 415 18 10 11 19 0,1
R250,5 0,5 46 215 11,5 11,8 21,5 0,15
R250,6 0,6 495 22 12 13 225 0,18
R250,8 0,8 57 27 14 14 26 0,27
R25 01 60 32 155 16,5 28 0,36
R2501,3 13 64 35 17,5 18 31 0,5
1,6
8

R25 01,6 69 38 19 20,5 35 0,69
R25 02 74 425 22 23 38 0,93
R2502,8 28 785 47 26 24 42 118

e Cechowanie: DOR, nr partii, znak producenta, znak CE
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2xDOR klasa 8 o [epdtcamnik
G-BX Szakla okragta szeroka w2DOR  Kasad  6:1.7
cynkowane  -20+200°C '
ogn IOWO temperatura pracy - |
szybka WYSYEKA
i
|
i
i
|
) DOR H A S D B W Masa
‘\\;9 Kod [t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
Vi G-BX4,75 4,75 109,5 63,5 87,5 25 22 52 214
G-BX6,5 6,5 1245 755 105 28 24,7 61 3,26
G-BX9,5 95 162 90 126 35 32 72 6
G-BX 12 12 180 100 140 38 35 79 7,9
G-BX 16 16 216 106 159 42 38 88 12,5
G-BX 25 25 248 127 175 50 45 104 18
G-BX30 30* 273 146 207 57 50 111 25
e Kabtak i sworzen wykonane s3 ze stali o wysokiej G-BX55 55 314 165 213 70 65 145 48
wytrzymatosci na rozcigganie G-BX75 75 330 184 254 83 75 163 70

e Cechowanie: DOR, klasa, nr partii, znak producenta, —
znak CE E*

Swvsi Rozmiary oznakowane (*) majq termin wysytki 30 dni

4. Wspétczynnik
@ =ik bezpieczenstwa

LBX Szakla okragta wydtuzona ce

klasa8 cynkqwane @
ogniowo v. )
sybka WYSYEKA
o
e Kabtak i sworzen wykonane s3 ze stali
o wysokiej wytrzymatosci na rozciaganie
i T e Cechowanie: DOR, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
I
I
Eu a DOR H A S D B W Masa
| Kod
I R . “ [tl  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
. LBX 04,75 4,75 117 28 83 19,5 194 38,6 1,32
LA LBX 06,5 6,5 143 33 86 24,5 26 51,5 2,69
proszkowo RAL3020 QEX
> oJ Wspotczynnik
DLX Szakla podtuzna klasas dlimeny. CE€
. 25x D%R cynkowane N
obcigzenie probne galWanICane _ ]
szybka WYSYEKA
m g
|
\ |
!
T |
|
|
i'E {{(D)
-/ V
NS
A \%
Kod DOR H A D B w Masa
[l [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
DLX 02 2 35 15 10 8,5 20 0,12

ny

proszkowo RAL3020 e

e Cechowanie: DOR, nr partii, znak producenta, znak CE

25
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GWE Szakla podwdjna

4. 1 Wspdtezynnik
] bezpieczenstwa

SIIAEIMET

Cce

w2 2xDOR cynkowane -
/‘—"\ obcigzenie probne galWanlCane _ )
"@}" szybka WYSYEKA
an)y
N
w1
Kod DOR E Al Bl D1 Wi A2 B2 D2 W2 Masa
[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
GWEOL 1 40 19 20 12,5 245 13 11 7,5 20 02
GWEO025 25 50 25 25 16 29,8 13,8 12 11 25 0,42
GWEO03.2 32 55 275 17,5 175 33 16,5 14 15 30,5 0,55
GWE 04 4 64 325 32 19 356 21 17,5 157 33 0,8
GWEO8 8 71 385 36 25 47,5 22,3 185 19 41,5 148
e Cechowanie: typ, klasa, DOR, nr partii, znak producenta, znak CE
H RR-271G o Wepotezynnik
GST Kretll k Sza kla/ocz ko zgodneznorma 5' bezpieczenstwa c E
2xDOR cynkowane -
obciazenie prébne ga[wamczme ) ~—
A syoke WYSYEKA
B
- Kod DOR A B C D L M N Masa
[t] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
3 GSTO0,39 0,39 31 19 13 6 67 17 22 0,1
_ GST 0,57 0,57 41 25 13 8 7 21 22 0,16
i GST 01,02 1,02 51 32 16 10 92 24 27 0,32
z o GST 01,6 1,6 63 37 20 13 117 33 35 0,6
£ Sl GST 02,4 2,4 76 43 20,5 16 136 40 38 1,03
g GST 03,3 3,3 88 48 30 19 153 43 45 1,55
C GST 04,5 4.5 101 54 28 215 177 48 54 2,5
GST 05,7 5,7 113 61,5 45 28,5 236 61 76 4,28
GST 08,2 8,2 143 78 59 35 255 52 75 7,29
GST20,5 20,5 179 98 82 54 410 90 130 26
e Cechowanie: DOR, nr partii, znak producenta, znak CE
; RR-271G o Ve
GSS Kretlik oczko/oczko o ligem. CE€
2xDOR cynkowane -
obciazenie prébne galwan|czn|e — _|
szybka WYSYEKA
B
A ~
zt 'y |\
) VT
Tt . DOR A B L M N Masa
[t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
! : GSs0,39 039 32 175 87 17 24 0,1
I GSS0,57 057 41 25 90 208 30 0,16
GSs01,02 102 51,8 31,6 106 24 35 0,29
GSS 01,6 16 62 38 136 33 48 0,5
GSs02,4 24 76 425 167 40 56 1,13
GSS03,3 3,3 89 485 183 43 62 1,79
GSS 04,5 45 101 55 213 51 73 2,65
GSS 05,7 57 113 61 245 57 84 4
e Cechowanie: DOR, nr partii, znak producenta, znak CE
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GSE Kretlik izolowany galwanicznie — PRENSL PREIRSE  CE

DINEN1677-2 o] Mrdomk ==
spetnia wymogi normy ® =i bezpieczenstwa '

® Przeznaczony do prac spawalniczych metoda tukowa na podwieszonyn'fz"“f'WYSYtKA

tadunku - zabezpiecza dzwig i obstuge przed przeniesieniem napiecia

elektrycznego spawarki oraz skutkami przeptywu pradu spawania

e Cechowanie: DOR, typ, nr partii, znak producenta, znak CE

e Zapewnia izolacje elektrycznag do 1000V

e Testowany pod katem udaréw i cyklicznych obcigzen powyzej 3000 V

zgodnie z DIN EN 60664-1

e tatwy w utrzymaniu dzieki wysokiej jakosci tozyskom z tworzywa

sztucznego smarowanym smarem

e Mozliwy obrét hakiem pod obcigzeniem

g /A kog DOR L H T W t Masa

(D [t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]

GSE 8-8 2 267 23 19 50 15 1,38
GSE10-8 3,15 348 30 24 65 18 2,89
GSE13-8 53 428 37 38 70 23 5,97
GSE16-8 8 488 40 42 80 25 9,9

HW-D Hak wciggnikowy dolny CE 4lmm, ﬁg—

szyoka WYSYEKA

_

(U]

]

proszkowo RAL3020 W,X

e Cechowanie: DOR, typ, nr partii, znak producenta, znak CE

w Kod DOR A B C E F G H w Masa

[tl  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
HwW-D0,75 0,75 16,2 8 20,4 106 6,3 253 22,5 82,5 0,55
Hw-D01,5 15 22 85 27,5 126 9,6 30,5 28,5 99,5 1,02
Hw-D3,0 3 27,8 12,8 356 159 12,5 40 40 130,5 2,23

DLU Ogniwo z gniazdem 41, C€

100%MPI -
defektoskopia '

szybka WYSYEKA

e Stosowany do podnoszenia prefabrykatow betonowych
wyposazonych w zaczep
e Cechowanie: DOR, typ, nr partii, znak producenta, znak CE

DOR D H E G B A c W Masa

e [t] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
4 pLvor 10-13 13 18 165 70 44 12 22 73 0,92
DLUO1,5 15-25 15 25 190 83 545 16 28 88,3 1,46
pLuo3 3,0-5,0 20 385 240 87 68 21,5 38 109 3,28
ki DLUO6 6,0-10,0 30 51 340 109 81 31 50 156 38,9
proszkowo RAL2004
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ZR Napinacz grzechotkowy Klasa 8 '

PN-EN 12195-3 —

szybka WYSYLKA

e Stuzy do zabezpieczania ciezkich tadunkéw w czasie transportu
e Cechowanie: LC, nr partii, znak producenta

Kod LC Rmin  Rmax L Masa
[kN] [mm] [mm] [mm] [kg]
ZR 08-8 40 360 535 350 3,4
ZR 10-8 63 360 535 350 34
ZR13-8 100 410 560 350 3,9
ZR16-8 160 420 560 350 4,1

LC - Zdolno$¢ mocowania

Lakierowany

proszkowo RAL3020 e

ZRS Napinacz grzechotkowy asa 8 ‘

PN-EN 12195-3 —J

szybka WYSYEKA

e Stuzy do zabezpieczania ciezkich tadunkoéw w czasie transportu
e Cechowanie: LC, nr partii, znak producenta

Kod LC Smin Smax Rmin Rmax L Masa

kNI [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
ZRS08-8 40 560 730 340 500 185 3,1
ZRS10-8 63 610 760 365 525 250 5,4
ZRS13-8 100 710 850 365 525 330 8,4
ZRS16-8 160 790 940 390 550 360 12,2

LC - Zdolnos¢ mocowania

Lakierowany

proszkowo RAL3020 e

zodneznorma galwanicznie

NN Nakretka napinajgca rzymska DIN1480  cynkowane - \

szybka WYSYEKA

e Nakretka normalizowana
e Cechowanie: rozmiar, znak producenta

Rozmiar
Kod D A B E Masa
[mm] [mm]  [mm]  [mm] [kg]
( y NN 06 M6 110 85 20 0,05
na NN 08 M8 110 78 23 0,1
NN10 MI10 125 88 30 0,15
C — NN12 M12 125 83 35 0,2
A | NN16 M16 118 170 42 04
B ' NN20 M20 134 200 52,7 0,8
NN24 M24 180 250 61 1,3
NN30 M30 163 253 75 1,7
NN36 M36 183 293 87
NN42 M42 205 330 104,8 4,3
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szyoka WYSYEKA

Rozmiar L L
Kod D min max & E J

SNRZ Sruby napinajace rzymskie DINIO (o)
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]

zgodneznorma
SNRZO8 M8 300 380 108 7,25 85 0,18

T SNRZ10 M10 330 417 125 9,1 99 0,31

A E SNRZ12 M12 300 380 125 10,8 73 0,42
- SNRZ16 M16 395 500 170 14,6 105 1
IV SNRZ20 M20 440 570 195 18,3 95 1,7
SNRZ24 M24 505 670 255 22 125 2,75
SNRZ30 M30 520 680 255 27,6 100 4,29

e Cechowanie: rozmiar, znak producenta SNRZ36 M36 570 740 295 33,3 130 7,1
SNRZ42 M42 703 900 200 39 146 11,25

Masa

SSHO Sruba rzymska ocynkowana hak/oko Sk, (€
ASTM cynkowane -
F1145 niow .Zb I%_
R :[\,')L\'JWY_SY{’.KA

Ho \o o EF

: e T N\ Y

A
B
e Cechowanie: rozmiar,DOR, nr partii L
oraz znak producenta, znak CE
q L L
Kod Rozmiar D DOR A B C E F G H il e Masa
[mm] [cal] (] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

SSH/0 06-102 6x102 Va" x 4" 0,18 100 121 85 19,5 6,5 11,5 12,5 198 285 0,15
SSH/008-114 8x114 5/16"x4'%" 0,32 110 136 11,5 23 8 125 13 220 325 0,25
SSH/010-152 10x152 3/8"x6" 0,45 152 180 13,5 28 9,5 135 16,5 275 425 0,38
SSH/012-152 12x 152 " x 6" 0,68 150 187 18 36,5 12 18 22 320 465 0,75
SSH/016-152 16x152 5/8"x6" 1,02 150 200 22,5 44 12 22 26 360 505 1,26
SS H/0 20-229 20x 229 " x 9" 1,36 229 285 25 545 16,4 26 28,5 475 700 2,24
SS H/0 25-305 25x 305 1"x 12" 2,27 300 375 36,5 75 23 32 40 620 920 5,06
SSH/032-305 32x305 1%"x12" 295 305 385 46 88 30 40,5 50 690 990 8,9
SSH/032-610 32x610 1%"x24" 295 610 690 44 88 30 37 43 995 1600 12,5

SSHH Sruba rzymska ocynkowana hak/hak Sl C€

ASTM cynkowane
F1145 galwanicznie

soybka WYSYEKA

& 1

B
e Cechowany: rozmiar; DOR, nr partii L
oraz znak producenta; znak CE
q L L
Kod Rozmiar D DOR A B G H G e Masa
[mm] [cal] [t]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

SS H/H 1/4-4(6) 6x102 Ya"x4" 0,18 100 123 11,5 12,5 192 285 0,16
SSH/H5/16-41/2(8) 8x114 5/16"x4%." 0,32 114 138 12,5 13 220 320 0,25
SSH/H 3/8-6(10)  10x152 3/8"x6" 0,45 152 180 13,5 14,5 275 415 0,4
SSH/H 1/2-6(12)  12x152 %L"x6" 0,68 153 190 18,8 20,4 310 458 0,75
SSH/H5/8-6(16)  16x152 5/8"x6" 1,02 152 200 21 25 350 490 1,25
SS H/H 3/4-9(20)  20x229 ¥4"x9" 1,36 229 285 25 28 470 690 23S
SS H/H 1-12(25) 25x305 1"x12" 2,27 305 380 32 38 630 920 5,15
SSH/H11/4-12(32) 32x305 1%"x12" 2,95 305 392 42 47 670 975 8,15
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e Cechowany: rozmiar; DOR, nr partii
oraz znak producenta; znak CE

Kod

SS 0/0 1/4-4(6)
S$S 0/0 5/16-4 1/2(8)
$S 0/0 3/8-6(10)
$S0/0 1/2-6(12)
$S 0/0 1/2-9(12)
$S 0/0 5/8-6(16)
SS 0/0 3/4-9(20)
S5 0/0 7/8-12(22)
SS 0/0 1-12(25)
$S0/011/4-12(32)
$50/011/4-18(32)

SS0O0 Sruba rzymska ocynkowana oko/oko

SIIAEIMET

Siliem.  C€
ASTM cynkowane N
F1145 galwanlczn'Ee )~
fa) sy WYSYEKA
L~
T J
-
A
B
L
Rozmiar D boR A B ¢ E F L L Masa
min max
[mm] [cal] [t]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
6x102 a" x 4" 0,23 102 123 85 19,5 65 195 285 0,15
8x114 5/16"x4'%" 0,36 114 138 11,5 23 8 220 320 0,25
10x 152 3/8" x6" 0,54 152 180 13,5 28 9 275 415 0,4
12x 152 " x6" 1 152 190 18 36,5 12 335 482 0,7
12x229 " x9" 1 223 265 18,5 37 115 410 635 0,81
16x 152 5/8"x6" 1,59 155 200 23 44 13 365 515 1,07
20x 229 3/4" x 9" 2,36 229 285 25 55 16 500 724 2,05
22x305 7/8"x12" 3,27 320 365 30 58,7 20 615 900 3,43
25 x 305 1"x12" 454 300 375 36,5 75,5 23 680 990 5,15
32x305 1%"x12" 6,91 305 392 44 90 30 724 1250 38,05
32x457 1%"x18" 6,91 457 530 45 86 30 835 1285 10,4

ASTM

SSWW Sruba rzymska ocynkowana szakla/szakla

5

o) Wspbtczynnik
@ =l bezpieczenstwa

cynkowane
F1145 galwanicznie

szybka WYSYEKA

e Cechowany: rozmiar; DOR, nr partii, znak producenta, znak CE

Kod

SS W/W 10-152 (3/8 - 6)
SSW/W 12-152 (1/2 - 6)
SSW/W 12-229 (1/2 - 9)
SS W/W 16-152 (5/8 - 6)
SS W/W 16-229 (5/8 - 9)
SS W/W 16-300 (5/8 - 12)
SS W/W 20-152 (3/4 - 6)
SS W/W 20-229 (3/4-9)
SS W/W 20-300 (3/4 - 12)
SS W/W 22-152 (7/8 - 6)
SS W/W 22-229 (7/8 - 9)
SS W/W 22-300 (7/8 - 12)
SS W/W 22-457 (7/8 - 18)
SS W/W 25-152 (1-6)
SS W/W 25-300 (1-12)
SS W/W 25-610 (1-24)
SS W/W 32-300 (1-1/4 - 12)
SS W/W 32-450 (1-1/4-18)
SS W/W 32-610 (1-1/4-24)
SS W/W 38-300 (1-1/2-12)
SS W/W 38-457 (1-1/2 - 18)
SS W/W 38-610 (1-1/2 - 24)
SS W/W 44-460 (1-3/4 - 18)
SS W/W 44-610 (1-3/4 - 24)
SS W/W 50-608 (2 - 24)
SS W/W 63-610 (2-1/2 - 24)
SS W/W 70-610 (2-3/4 - 24)

.
F
o

Rozmiar D DOR

[mm] [cal] [t]
10x152 3/8"x6" 0,54

12 x 152 %" x 6" 1

12x229 %" x9" 1
16x152 5/8"x6" 1,59
16x229 5/8"x9" 1,59
16x300 5/8"x12" 1,59
20x152 3/4"x6" 2,36
20x229 3/4"x9" 2,36
20x300 3/4"x12" 2,36
22x152 7/8"x6" 3,27
22x229 7/8"x9" 3,27
22x305 7/8"x12" 3,27
22x457 7/8"x18" 3,27
25x152 1"x6" 4,54
25x300 1"x12" 4,54
25x610 1"x24" 4,54
32x300 1%"x12" 6,91
32x450 1%"x18" 6,91
32x610 1%"x24" 6,91
38x305 1%"x12" 9,71
38x457 1'%"x18" 9,71
38x610 1%"x24" 9,71
44x460 13"x18 12,7
44x610 13%"x24" 12,7
50x610 2" x24" 16,78
63x610 2'%"x24" 27,22

70x610 234" x24" 34

A (ot E
[mm] [mm] [mm] [mm]
152 178 14 2338
152 190 17 29
229 265 15 27
152 200 20 34
229 270 20 34
300 350 18,5 35
152 215 24 375
225 285 25 413
300 360 25 40
152 212 295 42
229 290 28 42
305 365 30 47
457 520 28 46
152 225 30 56
300 375 32 50
600 675 30 51,5
310 385 45 7
450 525 48 78
600 675 455 72
300 395 50 71
457 545 53 735
610 700 52 69
460 560 53 90
590 700 55 95
600 730 65 110
620 790 77 140
610 770 83 125

F

[mm]
8
9,5
10
16
13
13
16
16
16
18,5
18,5
18,5
18,5
22

L
min
[mm]
266
296
390
325
415
485
395
435
540
415
490
570
720
435
590
890
675
800
985
710
840
990
920
1070
1180
1320
1330

L
max
[mm]
410
440
590
470
635
780
542
655
840
560
700
875
1170
590
850
1490
970
1240
1560
1010
1280
1570
1390
1650
1770
1930
1900

Masa
lkq]

0,71
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STAEIME]]

SNRZ OC Sruby napinajace rzymskie DIN1480  _oykowane

zgodneznorma galwanicznie ~

z ocynkowang nakretka napinajaca sk

Rozmiar L L

= ) o Kod D i A E F Masa

. [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
d_& SNRZOCO6 M6 240 320 110 585 35 0,093
SNRZOCO8 M8 300 375 110 7,15 55 0,15

SNRZOC10 M10 330 405 125 9 75 0,3

SNRZOC12 M12 365 445 125 10,8 75 0,45

" ol SNRZOC14 M14 380 460 140 13,8 100 0,66
SNRZOC16 M16 395 500 170 14,6 105
SNRZOC20 M20 440 565 200 18,3 110
A F SNRZOC22 M22 440 585 220 21,75 110
SNRZOC24 M24 505 670 255 22 125
SNRZOC27 M27 520 680 255 26,65 125
SNRZOC30 M30 520 680 255 27,6 125
SNRZOC36 M36 570 740 295 33,3 130
e Cechowanie: rozmiar, znak producenta SNRZOC42 M42 640 830 330 39 140 119
SNRZOC48 M48 760 955 355 47,6 150 19

L min/max

=N =

~ PR
Proun

KAU Kausza ze stali nierdzewnej AISI 316 '

stal kwasoodporna =

szyoka WYSYEKA

A

)] =

e Polerowany

Kod Rozmiar o liny D A C F K Masa
[mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] lkg]

KAU INOX 03 3 16 10 6 4 1 0,002
KAU INOX 04 4 17 11 7,5 5 1 0,005
KAU INOX 05 5 20 13 9 6 1 0,005
KAU-INOX 06 6 25 16 10 7 1,2 0,008
KAU-INOX 08 8 32 20 14,5 10 1,4 0,012
KAU-INOX 10 10 40 26 16,5 12 19 0,034
KAU INOX 12 12 45 28 20,5 14 0,045
KAU INOX 16 16 62 37 255 18 2,5 0,122

ZAC Zacisk do liny typ B ze stali nierdzewnej - ‘ S

stal kwasoodporna

szybka WYSYEKA

e Polerowany
-
D
W
ey Min. llos¢
A zaciskbw D H A T L w M Masa
Kod o liny na petle
[mm] [szt] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/100szt]
ZACINOX 1/8 1/8 2 5 23 8 11 23 20 9,5 2
ZAC INOX 3/16 3/16 2 6 31 9 14 29 22 11,4 3,5
ZACINOX 1/4 1/4 2 8 37 11,5 15 355 29 16 8,3
ZACINOX 5/16 5/16 3 10 50 12,5 19 42 32 17 13,1
ZAC INOX 3/8 3/8 3 10 48 16,5 19 48 40 23 18,3
ZACINOX 1/2 1/2 3 12 60 19,5 25 55 44 26,3 28

i i . Dt 61, 32-091 Mastomi
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SZA Szakla podtuzna ze stali nierdzewnej asi316

stal kwasoodporna

szybka WYSYEKA
o i e Polerowana
& i e Cechowanie: DOR, nr partii, znak producenta;
T : znak CE
2D
U L/
A V] Kod DOR H A D B W  Masa

[t} [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
SZAINOX 0,16 0,16 15 8 4 4 8 0,01
SZAINOX0.25 0,25 20 10 5 5 10 0,02

SZAINOX0.375 0,375 245 12 6 55 12 003
SZAINOX0.625 0,625 33,5 165 8 7.8 163 0,06
8 20 012

SZAINOX1.5 15 48 25 12 5
SZAINOX2.75 2,75 62 315 16 31,5 0,48
SZAINOX3.75 3,75 77,5 41 20 19,5 39 0,92
SZAINOX4.75 4,75 88 44 22 20,5 41 1.2
SZAINOX5.75 5,75 112 56 28 22,5 56 1,8

5
7

SZAINOX 1 1 41 21 10 9,
1 24 02
1

GS INOX Gtowica gwintowana ze stali nierdzewne]

AISI 316
stal kwasoodporna = —)
szybka WYSYEKA
e Polerowana

Kod M L L1 A D Masa

:l | ] ¢ f Jo [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] Lkgl

GS 03 M6 100 48 3,3 6,3 0,03

L GS 04 M8 117 57 43 7,5 0,07

GS05 M10 130 63 53 9 0,08
GS06 M12 162 80 6,3 12,5 0,11
GS08 M16 195 100 8,3 16 0,22
GS10 M20 230 119 10,3 18 0,4

GO INOX Gtowica oczkowa ze stali nierdzewnej 16 ' \

stal kwasoodporna

sk WYSYEKA

e Polerowana

Kod F G E J L A D Masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] lkg]
Jf Ty T/ - GOO03 6 13 4 195 65 33 63 0,02
; Sommmmmmmsoeenons [ GO 04 8 18 5 25,6 70 43 7,5 0,025
GO 05 10 22 7 30 92 53 9,1 0,042
GO 06 12 28 8 40 120 6,4 12,5 0,1
GO08 145 32 10 44 140 8,4 16,1 0,2
GO 10 16 36 12 50 162 10,5 18 0,28

i .D 1, 32-091 Mastomi .
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STAEIME]]

GW INOX Gtowica widetkowa ze stali nierdzewnej

& o
F

g Kod F B (o L A D Masa

AISI 316

stal kwasoodporna

szybka WYSYEKA

al & i > | | I m: [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm] Lkg]
= = GW 03 5 7 10 65 3,2 6,3 0,02

-E—T GW 04 6 11 11 77 4,3 7,5 0,05

! GW 05 8 12 13 88 5,3 9 0,06

GW 06 9 14 20 106 6,4 129 0,13

GW 08 12 17 26 145 8,4 16 0,23
GW 10 16 20 30 150 10,5 18 0,33

GSR Gtowica napinajaca ze stali nierdzewnej AISI316 '

stal kwasoodporna = —)

sobka WYSYEKA
e Polerowana

FC | L1 Kod F B C M L L1 A D Masa

B E [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [kg]

! GSR03 6 8 10 M6 150-220 95 3 6,35 0,1
@ ®) T T—<| o GSR0O4 8 10 11 M8 180-255 105 4,2 7,5 0,15
| B i GSRO5 9 12 13 M10220-300 125 52 9 0,26
= L GSRO6 12 14 20 M12270-385 150 6,3 12,5 0,46

GSR0O8 16 16 26 M16 360-500 190 8,3 16,1 0,93

GSR10 19 20 30 M20 390-560 210 10,3 1,51

SPS Nozyce do ciecia liny _

szybka WYSYEKA

e Nozyce do ciecia lin stalowych
e Wysoka wydajnosc ciecia - optymalne przetozenie dzwigni

Rozmiar Max @ liny
Kod [mm] [mm]
SPS 08 200 4
SPS 18 450 8
SPS 24 600 10
SPS 36 900 14
SPS 42 1000 18

. i . -091 Mastomi
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S-HE Zabezpieczenie do haka

2 )2

sybka WYSYEKA
\ L ‘ ® Przeznaczony do hakéw HC i HE
&’ 5
t A S L d
- | S 3 : — <1 ) LG [mm] [mm] [mm] [mm]
SHC/SHE 06-8 12 19 38 4
’ SHC/SHE 08-8 15 20,5 45 4
SHC/SHE 10-8 17 26 54 4
SHC/SHE 13-8 22 32 67 5
SHC/SHE 16-8 24,5 35 79 6
S-ME Zabezpieczenie do haka -
szybka WY_SYI’_KA
e Przeznaczone do hakéw ME
.
@0 A S L D
i [mm] [mm] [mm] [mm]
B SME 06-8 14,5 26,2 42 42
— 1] SME 08-8 20,5 315 50 55
:@ - SME 10-8 244 408 59,7 5,1
= Lt g SME 13-8 254 412 69,7 6,3
S-MC Zabezpieczenie do haka '
;;JLJWY_SYI’.KA
® Przeznaczone do hakéw MC
L
A S L d
E}ﬂ Kod mm]  mm] fmm] (mm)
SMC 06-8 16,5 27,3 37 41
T - SMC 08-8 20 312 49 5
1 SMC 10-8 24,6 41 475 5,1
:i- e SMC 13-8 25,4 41 69 6,1
B ] - SMC 16-8 30 46 68 6,1
Stalimet ul. Dtuga 61, 32-091 Mastomiaca www.stalimet pl 34
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STAEIME]]

SKC Zabezpieczenie do ogniw SKC klasy 8 =

szybka WYSYEKA
® Przeznaczone do hakow KC
A B L Masa
Kod fml  fmm] om] k]
SKC 13-8 25 54 156 0,35

S-HES Zabezpieczenie do haka S

syoka WYSYEKA
\ ® Przeznaczone do hakéw HCS i HES

L o A S L d

ad [mm] [mm] [mm] [mm]
SHCS/SHES 06-10 11,5 18 38 4
SHCS/SHES 08-10 14 22 49 4
SHCS/SHES 10-10 16,5 26 55 4
t SHCS/SHES 13-10 21 31 73 5

_i _ i _H,,, SHCS/SHES 16-10 24 34 82,5 5,5
SHCS/SHES 20-10 28 40 94 6
' SHCS/SHES 22-10 25 40 106 6

S-MCS Zabezpieczenia do haka

szyoka WYSYEKA

’ ® Przeznaczone do hakéw MCS
L
oD
A S L d
i L foml  fmm] fmm] mm]

- SMCS 10-10 212 367 563 6,1

SMCS 13-10 21 36,7 66,5 6,1

i i . Dt 61, 32-091 Mastomi
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SIIAEIMET

S-LES Zabezpieczenie do haka 24n)_

<25 WYSYEKA
‘ ’ ‘ e Przeznaczone do hakéw LES i LCS

- A - L -3
g .
@Q' | i ] Kod A E D L B

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 SLCS/SLES06-10 19 6 5 23 15
SLCS/SLES 08-10 22,5 7 6,5 27 17
SLCS/SLES 10-10 25 7 6,5 31 17
SLCS [ SLES 13-10 31 9 8 35 20
SLCS / SLES 16-10 38 11 10 50 23

S-WHE Zabezpieczenie do haka 241

szybka WYSYEKA

i i ® Przeznaczone do hakéw WHE
(Zd
A S L d
LG [mm] [mm] [mm] [mm]

5 —__<t S-WHE 06 15,5 20,5 415 45
S-WHE 08 14 20,2 45 55

S-WHE 10 24,1 32,2 62 6,5
S-WHE 13 29,7 39,2 72 8,5
S-WHE 16 30 40,5 79 10,5
S-WHE 19 35,5 46 99 10,5

S-DIN Zabezpieczenie do haka ; \

szybka WYSYEKA

® Przeznaczone do hakéw DIN 7541

_%ﬂ

Kod A S L d
[mm] [mm] [mm] [mm]

. : ZAB 7541 H21 15,3 23 48 52
—i— ZC‘:—E[”’ ZAB 7541 H23 18,5 27 55 6,3

ZAB 7541 H25 25,3 37 70 6,5
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STAEIME]]

S-A-WLL Zabezpieczenie do haka @4n)_

szybka WYSYEKA
e Przeznaczone do hakéw A-WLL
L
s b
A S L d

t LE [mm] [mm] [mm] [mm]

s P gl <I N S-A-WLL 02 12,5 16 38,5 41
S-A-WLL 03 13,2 16 42 43

) S-A-WLL 04,5 14,5 17,5 54 4.3

S-A-WLL 07 15,5 20 65 53

S-A-WLL 11 17 21,5 85 6,3

S-A-WLL 15 27 28 90 6,3

S-C-WLL Zabezpieczenie do haka 24y )5

soba WYSYEKA
® Przeznaczone do hakéw C-WLL
- S L d
wn Kod [mm] [mm] [mm]
S-C-WLL 2,0 27 45 5
—_— S-C-WLL 3,0 31 55 5
S-C-WLL 5,0 40 70 6
S-C-WLL 7,5 49 80 6
S-C-WLL 10,0 38 82 6

S-DZG Zabezpieczenie do haka ‘

By

w —or — ® Przeznaczone do haka DZG

yola WYSYEKA

- T
i
S > A B S D L
Kod [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SDZG 02 19 20 36 8 50
SDZG 03 18,5 20 37 8 51
SDZG 05 245 32 a7 11 63
SDZG 08 24 32 47,5 11 64
SDZG 10 25 33 47,5 11 85

i imet ul. Dt 61, 32-091 Mastomi
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SIIAEIMET

S-DIN Zabezpieczenie do haka

soybka WYSYEKA
L .
F %/‘ ® Przeznaczone do haka DIN 689
S L d
Kod fmm] fmm] fmm]
S-DIN 689 250 10 28 3,2
S-DIN 689 500 11 36 43
S-DIN 689 1000 13 48 43
S-DIN 689 1600 13 55 43
S-HJ Zabezpieczenie do haka i
mW\gYLKA
L - ® Przeznaczone do haka DIN 15401
- Kod S L d Masa
wn [mm] [mm] [mm] [kg]
S-DIN 15401 00,8-1,6 38,5 68 5,5 0,1
o ——— S-DIN 15401 02,5-4,0 48 87 6,4 0,15
S-DIN 15401 05 52 107 6,9 0,22
S-DIN 15401 06 56,5 120 6,9 0,27
S-DIN 15401 08-10 63,5 134 8,9 0,42
klasaP

TJ P Trawers haka jednoroznego wg DIN 15412

i
z a
'

|

DIN 15412

24 )2

szybka WYSYEKA

e Cechowanie: nr, znak producenta

D2 Kod Nr B D1 D2 D3 H1l H2 L Masa

P2 [kN]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

. TIPOL6 16 65 27 26 38 292 31,6 103 1,04
TIP025 25 83 33 295 44,5 40,5 43,5 133 2,19

TIPO4 4 92 37,7 35 60 45 47 145 288

proszkowo RAL9005: TJPO5 5 100 412 33 69 49 54 155 3,98
TIPO6 6 125 45 51 70 50 55 185 6,42

TIPO8 8 140 52 45 90 60 66 215 9,06

TSP1I0 10 160 58 48 100 65 70 236 12,95
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SIIAEIMET

WSI Sruba z uchem obrotowo-uchylnym

= » o 180° 100%
~§© —.i ¢360 g, 20000
% %é g %\ EE max. ilos¢ cykli pracy

C €Deklamcja -20+200°C o] Moo EN1677-1 klasa 8 ) =

zgodnosci temperatura pracy bezpieczenstwa  spetniawymoginormy  wytrzymatosci

STA nuXmXer/pYarﬁ SzybkaWY_SYI:KA

e Stosowany m.in., jako punkt zaczepowy do czesci
maszyn i podnoszenia

e Ucho obraca sie 0 360°, przechyla 0 180°
e Cechowanie: typ, DOR, klasa, nr partii, znak pro-

. ducenta, znak CE
Kod Gwint DOR A B C D E L H W Masa
[mm] [t]0°  [t]90° [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/szt]
WSsI 08 M8 0,6 0,3 50 31 16 13 44 13 53 365 04
B WSI 10 M 10 0,9 0,45 50 31 16 13 44 18 53 365 043
oy WSl 12 M12 1 0,5 50 31 16 13 44 18 53 365 044
—~ WSI 16 M 16 2 1,12 50 31 16 13 44 20 53 365 0,46
< D ¢ WSI 20 M 20 4 2 72 32 19 16 56 30 69 50 1,00
WSl 24 M 24 6,3 3,15 85 38 22 18 66 30 79 57 145
{ WSI 30 M 30 106 5,3 8 38 235 20 8 35 98 665 2,20
y WSI 36 M 36 11,8 8 113 49 27 22 8 50 108 80 3,75
T WSl 42 M 42 15 10 115 49 28 255 92 50 108 80 4,15
I WSl 48 M 48 15 10 115 50 28 25 90 68 110 80 4,82
| WSI10XL MI10XL 0,9 0,45 55 30 165 14 428 90 52 36 0,50
i I WSI12XL M12XL 1 0,5 55 30 165 14 428 110 52 36 0,54
L WSI16 XL M16XL 2 1,1 55 30 165 14 428 120 52 36 0,63
|\I/| W WSI20XL M20XL 4 2 70 35 19 16 57 120 69 495 1,21
e WSI24XL M24XL 63 3,15 85 40 22 18 67 120 79,5 57 1,65
WSI 30 X M30X 11,8 8 115 50 28 22 94 45 114 80 3,79
WSI30XL M30XL 11,8 8 115 50 28 22 94 140 114 80 4,32
={ < B <X, <XB
8 llz—’—g]q—’—p[’!wr\ T jﬁ% jﬂﬁ% Q
Sposéb ¢ G Jo[ G ]¥[ G [ 16 ][ @ [CG G
podnoszenia
1los¢ ciegien 1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 3+4
Kat nachyleniaciegna 0° 90°  0° 90° 0-45° 45-60° 0-45° 45-60° asymetr
Kod Gwint  Moment WLL[t] WLL[t] WLL[t] WLL[t] WLL [t] WLL [t] WLL [t] WLL [t] WLL [t]
[mm] [Nm]
wsiog M8 10 0,60 0,30 1,20 0,60 0,42 0,30 0,63 0,45 0,30
WSI10 M10 10 0,90 0,45 1,80 0,90 0,63 0,45 0,94 0,67 0,45
WSI12 M12 10 1,00 0,50 2,00 1,00 0,70 0,50 1,05 0,75 0,50
WSI16 M16 30 2,24 1,12 448 2,24 1,57 1,12 2,35 1,68 1,12
WSI20 M20 70 4,00 2,00 8,00 4,00 2,80 2,00 4,20 3,00 2,00
WSIi24 M24 150 6,30 3,15 126 6,30 4,41 3,15 6,62 4,73 3,15
WSI30 M30 350 10,60 5,30 21,20 10,60 7,42 5,30 11,13 7,95 5,30
WSI36 M36 410 12,50 8,00 25,60 16,00 11,20 8,00 16,80 12,00 8,00
WSi42 M42 550 16,00 10,00 32,00 20,00 14,00 10,00 21,00 15,00 10,00
WSIi48 M48 550 16,00 10,00 32,00 20,00 14,00 10,00 21,00 15,00 10,00
WSI10 XL M 10 XL 10 0,60 0,30 1,20 0,60 0,42 0,30 0,63 0,45 0,30
WSI12 XL M12 XL 10 0,90 045 1,80 0,90 0,63 0,45 0,94 0,67 0,45
WsSI16 XL M 16 XL 30 1,00 0,50 2,00 1,00 0,70 0,50 1,05 0,75 0,50
WSI 20 XL M 20 XL 70 2,24 1,12 448 224 1,57 1,12 2,35 1,68 1,12
WSI24 XL M 24 XL 150 4,00 2,00 8,00 4,00 2,80 2,00 4,20 3,00 2,00
WSI30X M30X 350 6,30 3,15 126 6,30 4,41 3,15 6,62 4,73 3,15
WSI30XLM30XL 350 10,60 5,30 21,20 10,60 7,42 5,30 11,13 7,95 5,30
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STAEIME]]

WSP Sruba z uchem obrotowo-uchylnym

O 3 600 100%
3 g Q n.h max. uos'c'zc(y)k&gg
' 90° \X =g
eklaracja - ° o Wspotczynnik - ) —E
C €ng(l;ldnoijd Wymlérlyg%s% 8 tezm(g::a%ggraccy 4'1 bezpmec:zye'ﬁﬁwa spelEalt‘vyﬁ?g?anm];/
STA XYY syprawysveka
e Stosowany min, jako punkt do mocowania lub podnoszenia
e Ucho obraca sie 0 360°, przechyla 0 90°
e Cechowanie: typ, DOR, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE
A {I} "'e*eo“
I a
, :
B / {

Mocowanie Mocowanie
gorne boczne

(I

Gwint
Metryczny

Gwint DOR M A B D E F L P R Masa
Kod M[mm] [t]0° [t]90° [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/szt]
WsP10 M10 0,63 0,63 M10 34 553 14,7 355 8 15 6 17 0,37
WSP12 M12 1 1 M12 39,6 68 19 34 97 18 8 19 0,69
WwsP14 M14 12 12 M14 39 67,7 185 34 98 22 10 22 0,72
WsP16 M16 15 1,5 M16 36,9 57,2 14,5 356 83,5 23 10,3 23,8 0,53

P WsP20 M20 25 2,5 M20 53,7 82,5 16,9 70 144 29,3 12,2 299 1,3

"~ WsP24 M24 4 4 M24 53,7 82,3 16,9 68 138 36 14,4 357 1,37
O WsP30 M30 5 5 M30 72 118 27 65 185 48 17 45 4.2
R

<B <B <p LB
) B }l T 3 R jra% jv‘% @
Sposoéb podnoszenia [ G | [ G [G ] @ [ G ] @ ] G [ G G
2 2 2 2 3+4 3+4

llo$¢ ciegien 1 1 3+4
Kat nachylenia ciggna 0° 90° 0 90° 0-45° 45-60° 0-45° 45-60° asymetr
Kod  Gwint/mm] Moment/Nm] WLL[t] WLL[t] WLL[t]  WLL[{] WLL [t] WLL [] WLL [] WLL [] WLL [t]
WSP 10 M 10 60 0,63 0,63 1,26 1,26 0,88 0,63 1,32 0,95 0,63
WSP 12 M 12 100 1 1 2 2 1,4 1 2,1 1,5 1
WSP14 M14 120 12 12 2,4 2,4 1,7 12 2,5 1,8 1,2
WSP 16 M 16 150 1,5 1,5 3 3 2,1 1,5 3,1 2,2 1,5
WSP 20 M 20 250 2,5 2,5 5 5 3,5 2,5 52 3,7 2,5
WSP 24 M 24 400 4 4 8 8 5,6 4 8,4 6 4
WSP 30 M30 500 5 5 10 10 7 5 10,5 7,5 5
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NU8 Nakretka z uchem klasy 8

=
=
= 2
= &
= 3§
=
=k
¢ =ﬁ,§$
=06=

Klasa
wytrzymatosci

4:

8 '20+200°C C E Deklaracja
temperatura pracy zgodnosci

Wspbtczynnik _ —
bezpieczeristwa STA numerpartu SzybkaWYSYEKA

SIIAEIMET

<
e Sruba stuzy, jako punkt mocujacy (zaczepowy) podczas
o podnoszenia elementu
e Cechowanie: DOR, klasa, nr partii, znak producenta,
1 znak CE
@D DOR A F L E Masa
D R [ (mm]  fmm]  [mm] mm]  [kg]
NUS8 06 M6 0,4 6 20 36 25 0,05
E NUSO8 M8 0,8 8 20 36 25 0,05
NU810 M10 1 9,5 25 45 25 0,09
NU812 M12 2 12 30 53 35 0,16
NUS 14 M 14 3 14 35 62 35 0,24
NU816 M16 4 14 35 62 35 0,24
NUS 18 M 18 5 16 40 71 50 0,34
NU820 M 20 6 16 40 71 50 0,36
NUS8 22 M 22 7 18 45 81 50 0,58
NU824 M24 8 20 50 90 50 0,72
NUS8 30 M 30 12 24 60 109 65 1,32
§ Uchwyt moze byé obciazony NUS8 36 M 36 16 28 70 128 75 2,1
D N ipesiasiion. wen wn & % © g i
4 $ruby mocujacej )
NU848 M48 32 38 90 168 100 5,02
NU Nakretka z uchem
=] Ws 6tczynnik -
K§ 'O % g be;;'eczzye"“""a STA numer partii -
Zn %EE — ~—
C E 2?;?;22; s'al(v:ve];-gavga spe{niaw[y)nlﬂc':i irsmzy SZybkaWYSYtKA
<
w
o Nakretka jest wykonywana z gwintem
e Stuzy, jako punkt mocujacy (zaczepowy) podczas
D podnoszenia
E e Cechowany: DOR; materiat; nr partii; znak producenta;
znak CE
@D DOR A F L E Masa
kod [mm] M (mm]  [mm]  [mm]  [mm] (ko]
NU-0C08 M8 0,14 8 20 36 20 0,05
NU-0C10 M10 0,23 10 25 44 25 0,09
NU-0C12 M12 034 12 30 54 30 0,16
NU-0C16 M16 0,7 14 35 63 35 0,24
NU-0C20 M 20 1,2 16 40 70 40 0,36
NU-0C24 M 24 1,8 20 50 90 50 0,72
4 NU-0C30 M 30 3,2 24 60 108 65 1,32
Uchwyt moze by obciazony NU-0C36 M 36 4.6 28 70 130 75 2,08
wytacznie osiowo wzgledem NU-0C42 M 42 6,3 32 80 146 85 3,11
Sruby mocujacej
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STAEIME]]

AOS Uchwyt do przykrecenia

S
?
|

O

%

SzybkaWYSYEKA

(o

Gwint

N

c E Deklaracja 4. 1 Wspdtczynnik klasa 8 -40+200°C

zgodnosci bezpieczeistwa  yytrzymatosci temperatura pracy

Metryczny
MPI

TEST

e Do przykrecenia na cze$ciach maszyn
e Stuzy do podczepiania hakéw i mocowania lub podnoszenia
e Cechowanie: typ, DOR, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

N o ¥
N xod DOR A B D F K H M L W Masa

N [t} [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

- AOS 06 10 36,4 72 13,5 27 105 42 153 125 40 05

i AOS 10 3,15 40,6 90,5 17 33,5 130 47 214 153 45 0,8

AOS 13 53 49,6 110 22 415 160 58 25 18 54 1,7

<8 <8 B <L

, 8 1 23] TN TN jf% jﬁ% ﬁéﬁ @
Sposéb podnoszenia [ G | [ G [G] G [ 6 1[G 1| @6 | 6 G G
llos¢ ciegien 1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4

Kat nachylenia ciggna  0° 90° 0° 90° 0-45° 45-60° 0-45° 45-60° asymetr asymetr

Kod Gwint/mm] WLL([t] WLL[t]  WLL[t]  WLL[t] WLL [t] WLL [t] WLL [t] WLL [t] WLL [t] WLL [t]

AOS 06 M16 1,00 1,00 2,00 2,00 1,40 1,00 2,10 1,50 1,00 1,00
AOS 10 M20 3,15 3,15 6,30 6,30 441 3,15 6,61 4,72 3,15 3,15
AOS 13 M24 5,30 5,30 10,60 10,60 7,42 5,30 11,13 7,95 5,30 5,30
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WRC Uchwyt do przyspawania

S235JR 4. Wspétczynnik C € Deklaracja —

B stal konstrukcyjna © =l bezpieczeristwa zgodnosci

~

SzybkaWYSYEKA

a
A
e Do przyspawania na czesciach maszyn
e Stuzy do mocowania lub podnoszenia
e Cechowanie: DOR, typ, nr partii, znak producenta, znak CE
DOR A B © D E Masa
Kod [t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Lkg]
WRC 00,2 0,2 55 9 23 34 6 0,07
WRC 00,5 0,5 68 12 31 42 6 0,13
WRC 01 1 85 14 41 54 8 0,22
WRC 02 2 105 19 47 63 10 0,44
WRC 04 4 148 25 65 7 14 1,1

WRK Uchwyt do przyspawania

S235JR 40 Wsptczynnik DekKlaracja - —
stal konstrukcyjna ® = bezpieczenistwa zgodnosci

SzybkaWYSYEKA

A
e Do przyspawania na czesciach maszyn
e Stuzy do mocowania lub podnoszenia
e Cechowanie: DOR, typ, nr partii, znak producenta,
znak CE
DOR A B (ot D E Masa
Kod [t] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
WRK 00.5 0,5 88 13 31 44 7 0,17
WRK 01 1 111 15 42 55 8 0,29
WRK 02 2 132 18 44 61 9 0,52
WRK 04 4 165 25 65 88 14 1,35
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STALIMIEN

AOW Uchwyt do przyspawania

0

TEST

O 100% - 2
20 000 I
max. ilos¢ cykli pracy SzybkaWYSYEKA

Wyﬂb&g&g 8 C EDeklamqa S355J2 4. Wspotezynnik -20+200°C

zgodnosci  stal konstrukcyjna bezpieczenstwa  temperatura pracy

e Do przyspawania na czesciach maszyn

e Posiada sprezyne blokujaca opadanie ogniwa

e Ogniwo wykonane ze stali stopowej, korpus ze stali weglowej

e Stuzy do podczepiania hakéw i mocowania lub podnoszenia

e Cechowanie: DOR, typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

DOR E D F B A L Masa Spoinaa_,
[t [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] — [mm]  [kg] [mm]
AOWO6 1,12 63 13,5 37 40 38 37 0,4 10
7\ \| d AOWO8 2 73 145 42 42 40 40 045 12
.8 N AOW10 315 75 17,5 42 45 43 44 0,75 14
AOW13 53 94 22,5 50 55 60 49 1,45 18
A‘ 'A AOW 16 8 112 27 62 69 70 66 2,35 22
L m AOW22 15 154 34 78 96 88 88 5,35 30
AOW25 20 240 47 86 148 125 121 6,48
<r|s
Sposob podnoszenia | é | [ Il m l e l S j’% j’% ’é‘ ’@
lloéé ciegien 1 1 2 2 2
Kat nachylenia cieggna  0° 90° 0° 90° 0-45° 45-60° 0-45° 45-60° asymetr asymetr
Kod WLL[t] WLL[t] WLL[t]  WLL[t] WLL [t] WLL [t] WLL [t] WLL [t] WLL [t] WLL [t]
AOW 06 1,12 1,12 2,24 2,24 1,6 1,12 2,36 1,7 1,12 1,12
AOW 08 2,0 2,0 4,0 4.0 2,8 2,0 4,25 3,0 2,0 2,0
AOW 10 3,15 3,15 6,3 6,3 425 3,15 6,7 4,75 3,15 3,15
AOW 13 53 5,3 10,6 10,6 7,5 53 11,2 8,0 53 5,3
AOW 16 8,0 8,0 16,0 16,0 11,2 8,0 17,0 11,8 8,0 8,0
AOW 22 15,0 150 30,0 30,0 21,2 15,0 31,5 22,4 15,0 15,0
AOW 25 20,0 20,0 40,0 40,0 28,0 20,0 41,5 34,0 20,0 20,0

AOW-K Uchwyt do przyspawania

] m C m E max. ilozc'(c)yk(li)p(r)ag Szybka WY_SYI’_KA

i klasa 8 C €Dek|arag‘a $355J2 4 1W5pdlczynnik -20+200°C

wytrzymatosci zgodnosci stal konstrukcyjna bezpieczenstwa ~ temperatura pracy

e Do przyspawania na krawedziach maszyn

e Ogniwo wykonane ze stali stopowej, korpus ze stali weglowej
e Stuzy do podczepiania hakéow i mocowania lub podnoszenia
e Cechowanie: DOR, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

DOR E D F B A L Masa Spoinaa_,
Kod [t [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]  [kg] [mm]
AOW-K10 315 120 23 61 54 62 50 1,8 14
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DZG Hak do przyspawania

DRE e @0
o — ~

. &

\?\g =£ max.ulo%c'(c)yk(li)p(r)ag S2ybkaWYSYEKA

c € Deklaraja klasa 8 4] Mo 20CrNiMo  -20+200°C

zgodnosci wytrzymatosci bezpieczenstwa stal stopowa temperatura pracy

e Do przyspawania na trawersie, tyzce koparki, itp
e Posiada duzg powierzchnie do spawania

e Posiada kuty zatrzask

e Cechowany: DOR, typ, klasa, nr partii, znak
producenta, znak CE

DOR A B C G L H Masa
Kod [t [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
DZG 02 2 23 34 36,5 26 81 91 0,8
DZG 03 3 31 36 38 30 115 105 1,25
DZG 05 5 45 43,5 48 36 159 131 2,55
DZG 08 8 50 51 49 32 165 135 3,25
DZG 10 10 54 55 48 45 202 168 5,6

DZO Hak do przyspawania

0k
[ =0
\E\ E ﬁ max. ilo% gk&)pgg SZybka WYSYEKA

C € Deklaracja klasa 8 4. 1 Wspétezynnik 20CrNiMo -20+200°C

zgodnosci wytrzymatosci bezpieczenstwa stal stopowa temperatura pracy

e Do przyspawania na trawersie, tyzce koparki, itp
e Cechowany: DOR, typ, klasa, nr partii, znak producenta, znak CE

DOR A B C D E F G H Masa
Kod [tl  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [kg]

Dz005 5 110 44 41 140 62 95 37 190 3,1

SIIAEIMET

Stalimet ul. Dtuga 61, 32-091 Mastomiaca .
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STAEIME]]

SU Sruba z uchem

O = ; 6] s beklaraga  C15E DIN580 =
?i ’ %u g ® =l bezpieczeristwa C € zgodnosci  stalweglowa  spetniawymogi normy
n) =i =0
STA XYY mawvsveka
e Sruba stuzy, jako punkt mocujacy (zaczepowy) podczas podnoszenia elementu
e Cechowanie: DOR, materiat, nr partii, znak producenta, znak CE
Kod gD DOR A F L E M Masa
[mm] [t} [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
SU 06 M6* 0,07 8 20 49 20 13 0,06
Su 08 M8 0,14 8 20 49 20 13 0,06
su10 M10 0,23 10 25 62 25 17 0,11
Su12 M12 0,34 12 30 73,5 30 20,5 0,18
sui4 M14* 049 14 35 89 35 27 0,35
SuU 16 M16 0,7 14 35 89 35 27 0,35
SU 18 M18* 0,9 16 40 101 40 30 0,45
SuU 20 M20 12 16 40 101 40 30 0,45
SU 22 M22* 15 20 50 126 50 36 0,74
SuU 24 M24 18 20 50 126 50 36 0,74
Su 27 M27 22 24 60 154 65 45 1,66
SU 30 M30 32 24 60 154 65 45 1,66
SU33 M33* 38 24 60 154 65 45 2,65
SU 36 M36 46 28 70 182 75 54 265
S sU39 M39* 54 32 80 210 8 63 4
SU 42 M42 63 32 80 210 85 63 4
su45 M45* 8 38 90 236 100 68 6,4
= SU48 M48 86 38 90 236 100 68 64
SU 56 M56 115 42 100 265 110 78 38,8
D SU 64 M64 16 48 110 298 120 90 124
E su72  M72 21 59 130 336 148 105 22,5
SU 80 M80 28 68 160 410 170 112 24,8
Uchwyt moze by¢ obciazony sU100 M100 40 75 180 460 190 130 28,3
wytacznie osiowo wzgledem SU20x2 M20x2 12 16 40 101 40 30 0,45
Sruby mocujacej SU24x2 M24x2 18 20 50 126 50 36 0,74
- * SU30x2 M30x2 32 24 60 154 65 45 1,66
U SU33x2 M33x2 38 24 60 154 65 45 2,65
TerminWYSYEKI SU36x3 M36x3 46 28 70 182 75 54 2,65
Rozmiary oznakowane (* ) majq termin wysytki 30 dni SU42x3 M42x3 63 32 80 210 8 63 4
SU48x3 M48x3 86 38 90 236 100 68 64
WPE Sruba z uchem dtuga
] Wspotczynnik eklaracja B
,O %0 § 5:1 bezi)iecczziristwa c € Zg};ldno;ci B
m) =i =0=
— STA Z‘m’e‘/;’l’ SADRaWYSYEKA

Uchwyt moze by¢ obcigzony
wytacznie osiowo wzgledem
$ruby mocujacej

Kod

WPE 10
WPE 12
WPE 16
WPE 20
WPE 24
WPE 33

e Sruba z dtugim trzpieniem gwintowanym
e Stosowana, jako punkt zaczepowy, kotwiczacy do mocowania
podczas transportu lub podnoszenia
e Istnieje mozliwos$¢ wykonania sruby o mniejszej dtugosci, oraz
o gwincie drobnozwojowym
e Cechowanie: DOR, nr partii, znak producenta, znak CE

. DO
Rozmiar ]

R D
[mm]

M10x114 0,7 M10

M12x152 1,1
M16x152 2,3
M20x152 3,2
M24x229 6,0
M33x305 9,5

8 MI12
5 Ml6
6 M20
3 M24
2 M33

A
[mm]
34,5
45,6

58
69
94,3

(o

[mm] [mm] [mm]
8 18,5 63
10,3 24,5 77
13 32 78
16 38 75

22

50

101

112,3 25,6 63 114

F

G

Masa

[mm] [mm]  [kg]

114
152
150
155
233
305

9,8
13
16

19,1

25,4
32

0,11
0,26
0,44
0,66
1,73
3,2
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SU8 Sruba z uchem klasy 8

SIIAEIMET

‘t_ Wspoétczynnik 1 -
wllasa g 4o e C € -
i Z XX/YY =
O g STA numer partii SzybkaWYSYEKA
B & —F Qu-;
] =
e Sruba stuzy, jako punkt mocujacy (zaczepowy) pod-
= czas podnoszenia
e Cechowanie: DOR, klasa, nr partii, znak producenta,
znak CE
. , .. 3—0—5 <P <P
Uchwyt moze byc¢ obcigzony Metoda podr
wytgcznie osiowo wzgledem L6 ] CeJC6 ]
$ruby mocujacej lo$¢ ciggien 1 2 2
. oD A F L E M Masa Kat nachylenia 0° 0-45°  45-90°
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg] Rozmiar ~Moment
SU 806 M6 6 16 42 17 13 0,05 0 M ] d°k[|l'\7¢7"la WLL [t]
mm m
susos M8 8 20 51 21 15 0,05 M6 35 0,8 0,14 0.1
SuU8 10 M10 9,5 25 63 245 18 0,1 M8 8 1,6 0,28 0,2
sug12 Mi2 12 30 75 30 22 0,2 M 10 16 2 0,35 0,25
sugsi14 Mig* 13,5 35 88 35 28 0,28 M12 28 3,2 0,56 0,4
sU8 16 M16 135 35 88 35 28 0,3 M 14 46 6 1 0,75
sug18 Mis* 155 40 101 40 30 0,42 M 16 70 8 1,4 1
sSU 820 M20 155 40 101 40 30 0,42 M18 99 10 1,8 1,25
su824 M24 20 50 128 50 37 0,95 M 20 135 12 2,1 1,5
SU830 M30 23 60 155 65 46 16 M 24 230 16 2,8 2
= * M 30 465 24 4,2 3
wvea Rozmiary oznakowane (* ) majq termin wysytki 30 dni
Stalimet ul. Dtuga 61, 32-091 Mastomigca .
¢ ! www.stalimet.pl 48

MALS-2024-v.01


http://www.stalimet.pl%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%00

	Akcesoria
	do podnoszenia
	KAU DIN Kausza wg PN-EN 13411-1
	(DIN 3090)
	KAU FF Kausza wg FF-T-276b
	KAU P Kausza pełna wg DIN 3091
	Rozmiar:
	16-44mm
	Rozmiar:
	8-14mm
	*Standardowo kausze dostarczane są z otworem o średnicy minimalnej,
	opcjonalnie można rozwiercić otwór do wymiaru maksymalnego
	ciągliwe
	żeliwo
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	galwanicznie
	cynkowane
	DIN 3091
	zgodne z normą
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	ogniowo
	cynkowane
	węglowa
	Stal
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	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[kg]
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	węglowa
	Stal
	galwanicznie
	cynkowane
	FF-T-276b
	zgodne z normą
	KAU P 08
	KAU P 10
	KAU P 12
	KAU P 14
	KAU P 16
	KAU P 18
	KAU P 20
	KAU P 22
	KAU P 24
	KAU P 26
	KAU P 28
	KAU P 32
	KAU P 36
	KAU P 40
	KAU P 44
	termin WYSYŁKI
	30
	dni
	Kod
	Rozmiar
	Min. ilość zacisków na pętle
	D
	H
	A
	T
	L
	W
	M
	Masa
	2*
	48-52
	8
	1 1/4-7 UNC
	195
	54
	83
	149
	113
	83
	603
	2 1/4*
	56-58
	8
	1 1/4-7 UNC
	213
	66
	98,5
	162
	116
	81
	707
	2 1/2*
	62-65
	9
	1 1/4-7 UNC
	227
	73
	105
	168
	119
	94
	806
	2 3/4*
	68-72
	10
	1 1/4-7 UNC
	243
	79
	111
	175
	127
	124
	1000
	3*
	75-78
	10
	1 1/2-6 UNC
	272
	83
	121
	194
	135
	113
	1440
	ZAC A Zacisk do lin typ A
	ZAC B Zacisk do lin typ B
	ZLA F Złączka aluminiowa cylindryczna
	Rozmiary oznakowane (* ) mają termin wysyłki 30 dni
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	galwanicznie
	cynkowane
	PN-EN 13411-1
	spełnia wymogi normy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	galwanicznie
	cynkowane
	PN-EN 13411-5
	spełnia wymogi normy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	PN-EN 13411-3
	spełnia wymogi normy
	20
	70
	8,4
	21,7
	43
	217
	22
	77
	9,2
	24,6
	48,6
	295
	24
	84
	10
	26,4
	52,4
	390
	26
	91
	10,9
	28,5
	56,3
	483
	28
	99
	11,7
	31
	62
	620
	30
	106
	12,5
	33,1
	66,2
	739
	32
	112
	13,1
	35,2
	70,4
	875
	34
	119,5
	14,2
	37,2
	75,6
	1080
	36
	126,5
	15
	39,8
	79,6
	1275
	38
	133
	15,8
	41,9
	83,8
	1490
	40
	140
	16,6
	44
	88
	1738
	44
	154
	18,1
	48,4
	96,8
	2300
	48
	168
	20,1
	53
	106
	3010
	52
	182
	21,6
	57,2
	114,4
	3856
	56
	198
	22,3
	59,5
	119
	4400
	FSL Złącze klinowe
	FCS Złącze klinowe zalewane
	SCS Złącze klinowe zalewane
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	zgodności
	Deklaracja
	5:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	zgodności
	Deklaracja
	5:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	zgodności
	Deklaracja
	5:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	Rozmiary oznakowane (* ) mają termin wysyłki 30 dni
	termin WYSYŁKI
	30
	dni
	Rozmiary oznakowane (* ) mają termin wysyłki 30 dni
	termin WYSYŁKI
	30
	dni
	11-13
	4
	25
	50
	49
	25
	33
	15
	62
	150
	46
	1,6
	13-16
	5
	32
	58
	60
	30
	38
	18
	72
	182
	59
	2,6
	16-19
	8
	38
	70
	70
	35
	45
	21
	85
	218
	69
	4,5
	20-22*
	11
	44
	80
	82
	41
	50
	24
	102
	253
	81
	6,5
	23-26*
	15
	51
	104
	95
	51
	60
	28
	115
	298
	90
	11
	27-29*
	18
	57
	114
	107
	57
	70
	32
	140
	357
	116
	16
	30-32*
	25
	63
	126
	119
	63
	80
	36
	150
	382
	120
	18
	33-36*
	25
	69
	126
	125
	64
	85
	39
	160
	404
	130
	23
	37-39*
	30
	76
	142
	136
	70
	90
	42
	176
	443
	142
	29
	40-42*
	34
	76
	156
	142
	76
	95
	45
	188
	474
	150
	36
	Ø A
	B
	C
	D
	E
	Ø F
	G
	H
	L
	Masa
	GWX 6
	6-7
	1,6
	16
	40
	19
	34
	62
	9
	9
	19
	109
	0,5
	GWX 8
	8-10
	2,4
	21
	45
	22
	42
	75
	13
	11
	21
	124
	0,8
	GWX 11
	11-13
	4
	25
	51
	27
	50
	80
	15
	12
	25
	142
	1,1
	GWX 14
	14-16
	5
	30
	63
	32
	58
	96
	18
	14
	32
	171
	1,9
	GWX 18
	18-19
	8
	35
	76
	40
	70
	107
	22
	16
	38
	205
	3,1
	GWX 20
	20-22
	11
	41
	89
	45
	80
	123
	25
	19
	44
	235
	4,7
	GWX 23
	23-26
	15
	51
	101
	60
	104
	138
	29
	22
	51
	275
	8
	GWX 27
	27-30
	18
	57
	114
	65
	114
	160
	33
	25
	57
	306
	12
	GOZ Głowica oczkowa do zalewania
	GWZ Głowica widełkowa do zalewania
	GWX Głowica widełkowa do zalewania z nakrętką i zawleczką
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	zgodności
	Deklaracja
	5:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	zgodności
	Deklaracja
	5:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	zgodności
	Deklaracja
	5:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	termin WYSYŁKI
	30
	dni
	termin WYSYŁKI
	30
	dni
	Rozmiary oznakowane (* ) mają termin wysyłki 30 dni
	termin WYSYŁKI
	30
	dni
	6-7*
	1,6
	22
	45
	11
	14
	38
	10
	102
	0,3
	8-10
	2,4
	24
	52
	14
	17,5
	44
	13,5
	120
	0,5
	11-13
	4
	30
	59
	17
	23
	53
	15
	140
	0,7
	14-16
	5
	36
	65
	21
	26
	67
	18,5
	162
	1,3
	18-19
	8
	42
	78
	27
	32
	77
	22,5
	194
	2,1
	20-22
	11
	50
	90
	33
	38
	92
	26,8
	224
	3,6
	23-26
	15
	57
	103
	36
	45
	101
	29,5
	253
	5,1
	27-30*
	18
	65
	116
	39
	51
	114
	34
	282
	7
	S Ogniwo główne klasy 8
	SG Ogniwa zbiorcze klasy 8
	E Ogniwo do zawiesi pasowych klasy 8
	klasa 8
	PN-EN 1677-4
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	klasa 8
	PN-EN 1677-4
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	klasa 8
	PN-EN 1677-4
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	S 14
	120
	65
	14,5
	7
	0,45
	S 16
	140
	80
	16,5
	8
	0,68
	S 20
	160
	20
	11
	1,22
	S 26
	108
	25,5
	14
	2,26
	S 32
	230
	130
	32
	19
	4,47
	S 38
	149
	38
	23
	7,56
	Masa
	E 01
	1
	64
	13
	0,4
	E 02
	2
	16
	0,65
	E 03
	3
	19
	1
	E 04
	4
	22
	1,55
	E
	T
	W
	D
	A
	B
	G
	Masa
	SG 07
	3,15
	265
	160
	90
	20,5
	56
	14
	2,03
	SG 08
	4,25
	290
	155
	90
	22,5
	140
	16,5
	2,82
	SG 10
	7
	345
	105
	25
	160
	90
	20
	4,66
	SG 13
	13,2
	420
	130
	32,5
	26
	9
	SG 16
	20,5
	505
	38
	130
	30,5
	15,33
	SG 20
	26,9
	570
	340
	47,5
	230
	130
	32
	21,8
	D Ogniwo główne klasy 8
	V Ogniwo zbiorcze klasy 8
	DAS Ogniwo skracające klasy 8
	klasa 8
	PN-EN 1677-4
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	klasa 8
	PN-EN 1677-4
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	klasa 8
	PN-EN 1677-4
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	DOR
	T
	W
	D
	S
	Masa
	D 13
	6
	6
	1,6
	110
	14
	8
	0,4
	D 16
	8
	7
	2,12
	110
	16
	9
	0,54
	D 18
	10
	8
	3,15
	135
	75
	18
	8
	0,83
	D 22
	13
	10
	5,3
	160
	22
	11
	1,46
	D 26
	16
	13
	8
	97
	26
	12,5
	2,15
	D 32
	18
	16
	11,2
	110
	32
	18
	3,9
	D 36
	20
	18
	14
	140
	35
	20
	6,31
	D 40
	22
	19/20
	17
	300
	160
	40
	25
	8,96
	D 45
	26
	22
	21,2
	43
	47
	12,8
	D 50
	32
	26
	31,5
	355
	185
	50
	48,5
	16,84
	DOR
	E
	T
	W
	D
	A
	B
	G
	Masa
	V 06-8
	2,36
	190
	135
	75
	18
	14
	1,26
	V 08-8
	4,25
	230
	160
	90
	22
	34
	16
	2,21
	V 10-8
	6,7
	265
	180
	25
	85
	18
	3,19
	V 13-8
	11,2
	310
	200
	32
	115
	22
	6,03
	V 16-8
	17
	390
	140
	36
	25
	9,46
	V 22-8
	31,5
	530
	350
	50
	100
	37
	25,9
	V 26-8
	45
	570
	400
	200
	56
	180
	100
	40
	35,2
	CO Ogniwo podłużne pod łańcuch klasy 8
	AS Ogniwo główne klasy 10
	BS Ogniwo główne powiększone klasy 10
	klasa 8
	PN-EN 1677-4
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	klasa 8
	PN-EN 1677-4
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	klasa 10
	PN-EN 1677-4 podwyższona wytrzymałość
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	DOR
	T
	W
	D
	S
	Masa
	AS 13
	6
	6
	2,3
	110
	60
	14
	7
	0,36
	AS 16
	8
	7
	2,5
	16
	8
	0,56
	AS 18
	10
	8
	4
	135
	75
	19
	9
	0,83
	AS 22
	13
	10
	6,7
	160
	22
	11
	1,49
	AS 26
	16
	13
	10
	180
	27
	14
	2,47
	AS 32
	19
	16
	14
	200
	32
	20
	3,95
	VS Ogniwo zbiorcze klasy 10
	VPS 2 Zestaw zbiorczy klasy 10
	VPS 4 Zestaw zbiorczy klasy 10
	klasa 10
	PN-EN 1677-4 podwyższona wytrzymałość
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	klasa 10
	PN-EN 1677-4 podwyższona wytrzymałość
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	klasa 10
	PN-EN 1677-4 podwyższona wytrzymałość
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	LAN 8 Łańcuch klasy 8
	LAN 10 Łańcuch klasy 10
	LAN T Łańcuch klasy T do wciągników  z napędem ręcznym
	klasa 8
	PN-EN 818-2
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 10
	PN-EN 818-2
	podwyższona wytrzymałość
	-27+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 818-7T
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	galwanicznie
	cynkowane
	LAN 10 06
	6
	1,4
	18
	8,7
	21,6
	0,89
	LAN 10 07
	7
	1,9
	21
	9,5
	25,2
	1,2
	LAN 10 08
	8
	2,5
	24
	10,9
	28,8
	1,57
	LAN 10 10
	10
	4
	30
	13,5
	36
	2,46
	LAN 10 13
	13
	6,7
	39
	17,5
	46,8
	4,18
	LAN 10 16
	16
	10
	48
	21,5
	57,6
	6,28
	LAN 10 19
	19
	14
	57
	25,6
	68,4
	8,9
	LAN 10 22
	22
	19
	66
	29,5
	79,2
	11,88
	LAN T 04  12
	4
	0,5
	0,35
	LAN T 05  15
	5
	0,8
	0,54
	LAN T 06  18
	6
	1,1
	0,8
	8
	2
	1,4
	10
	3,2
	12
	2,2
	Twardość
	d<7mm, HV 5
	360
	d=7-11mm, HV 10
	360
	d>7mm, HV 10
	360
	LAN DAT Łańcuch klasy DAT do wciągników  z napędem elektrycznym
	C Ogniwo łączące klasy 8
	CP Ogniwo łączące klasy 8
	klasa 8
	PN-EN 818-7T
	-20+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	galwanicznie
	cynkowane
	Twardość
	d<7mm, HV 5
	500
	d=7-11mm, HV 10
	500
	d>7mm, HV 10
	450
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-1
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	galwanicznie
	cynkowane
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-1
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	galwanicznie
	cynkowane
	LAN DAT 04.0  12
	4
	0,4
	0,35
	5
	0,63
	0,54
	LAN DAT 07.1  21
	7,1
	1,3
	1,1
	LAN DAT 08.0  24
	8
	1,6
	1,4
	LAN DAT 11.2  34
	11,2
	3,2
	2,7
	CS Ogniwo łączące klasy 10
	PE Hak skracający PE klasy 8
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 10
	PN-EN 1677-4 podwyższona wytrzymałość
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-1
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	PES Hak skracający klasy 10
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 10
	PN-EN 1677-1 podwyższona wytrzymałość
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	PES 06-10
	1,4
	44
	41
	7,5
	13,5
	8,5
	0,15
	PES 08-10
	2,5
	59
	53,5
	10
	17
	10,5
	0,31
	PES 10-10
	4
	83
	73
	13
	21,5
	13,5
	0,79
	PES 13-10
	6,7
	101
	97
	16
	26,9
	16
	1,75
	PES 16 -10
	10
	119
	112
	20
	36
	20
	2,8
	PES 19-10
	16
	145
	23
	42,5
	24
	4,23
	PES 22-10
	19
	162
	165
	25,5
	47,5
	28
	7,04
	LE  Hak z uchem i automatycznym  zabezpieczeniem klasy 8
	LC Hak łańcuchowy klasy 8 z automatycznym  zabezpieczeniem
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-3
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-3
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	LJ Hak klasy 8 z automatycznym zabezpieczeniem
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	LCS Hak łańcuchowy z automatycznym  zabezpieczeniem klasy 10
	HE Hak z uchem klasy 8
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 10
	PN-EN 1677-3
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 818-2
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	LCS 06-10
	1,4
	94
	71
	8
	15,5
	27
	21
	0,46
	LCS 08-10
	2,5
	118
	90
	10
	20
	35
	27
	0,87
	LCS 10-10
	4
	140
	107
	13
	26
	44
	32
	1,47
	LCS 13-10
	6,7
	180
	138
	16
	32,5
	53
	43,5
	3,01
	LCS 16-10
	10
	220
	170
	20
	40
	60
	57
	5,73
	LES Hak z uchem i automatycznym  zabezpieczeniem klasy 10
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 10
	PN-EN 1677-3
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	ME Hak z uchem klasy 8
	MC Hak łańcuchowy klasy 8
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-2
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-2
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	E
	W
	F
	D
	A
	C
	G
	H
	E
	W
	F
	HC Hak łańcuchowy klasy 8
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-2
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	HCS Hak łańcuchowy klasy 10
	MCS Hak łańcuchowy klasy 10
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 10
	PN-EN 1677-2
	podwyższona wytrzymałość
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 10
	PN-EN 1677-2
	podwyższona wytrzymałość
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	HES Hak z uchem klasy 10
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 10
	PN-EN 1677-2
	podwyższona wytrzymałość
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	WHE Hak obrotowy łożyskowany  klasy 8
	WDE Hak obrotowy dwurożny łożyskowany
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-1
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa V
	DIN 15402
	2 x DOR
	obciążenie próbne
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	E
	G
	H
	A
	B
	W
	D1
	D2
	WHE 06-8
	1,12
	137
	22,5
	20,4
	15,6
	33
	70,7
	32
	11
	0,59
	WHE 08-8
	2
	165
	28
	26,5
	20,5
	35,8
	86,2
	42
	14
	0,97
	WHE 10-8
	3,15
	205
	32
	33
	23
	41
	105,1
	50
	18,5
	1,6
	WHE 13-8
	5,3
	245
	38,5
	42,3
	32,6
	47,5
	130,2
	59
	20,6
	3,2
	WHE 16-8
	8
	295
	45
	48
	39,1
	59
	155
	66
	27
	5,6
	WHE 19-8
	12,5
	363
	53
	57
	49
	73
	198
	92
	29,8
	WHE 22-8
	15
	440
	75
	67
	54
	97
	235
	105
	33
	15,53
	WHE 26-8
	22
	76
	WHE 32-8
	30
	A
	B
	D
	H
	K
	P
	T
	WDE 02.5
	2,5
	41,4
	38,5
	17
	38
	200
	25
	33,5
	2,9
	WDE 05.4
	5,4
	64,5
	50
	23,5
	43
	233
	26
	38,7
	5,16
	WLE Hak obrotowy łożyskowany  z automatycznym zabezpieczeniem
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-1
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	E
	G
	H
	A
	B
	C
	D
	WLE 06-8
	1,12
	160
	26
	22
	16
	37
	32
	11,8
	0,71
	WLE 08-8
	2
	200
	35
	25
	20
	43
	36
	14
	1,22
	WLE 10-8
	3,15
	240
	44
	30
	25
	52
	42
	15
	1,96
	WLE 13-8
	5,3
	280
	44
	32
	61,5
	48
	18
	3,69
	WLE 16-8
	8
	346
	58
	53,3
	42
	67
	60
	22
	7,34
	FE Hak kontenerowy klasy 8
	FES Hak kontenerowy klasy 10
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-1
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	E
	H
	B
	D
	W
	G
	A
	FE 08-8
	2
	116
	32
	24
	13
	124
	59
	18
	0,78
	FE 10-8
	3,2
	146
	38
	32
	15,5
	144
	70
	25
	1,32
	FE 13-8
	5,3
	175
	45
	44
	22
	185
	88
	32,5
	2,68
	FE 16-8
	8
	210
	50
	49
	23
	210
	103
	37
	4,1
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	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 10
	PN-EN 1677-1
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	HP Hak do zawiesi poliestrowych  klasy 10
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 10
	PN-EN 1677-2
	podwyższona wytrzymałość
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	DIN 689 Hak z uchem wg DIN 689
	SH Hak ślizgowy klasy 8
	5:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	galwanicznie
	cynkowane
	klasa 4
	DIN 689
	2 x DOR
	obciążenie próbne
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	1,6
	16,5
	20
	24
	133
	70
	0,71
	2
	22
	23
	27
	150
	78
	1,09
	3
	28
	27
	34
	165
	102
	1,95
	5
	32
	35
	40
	210
	130
	4,2
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	bezpieczeństwa
	klasa 8
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	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	E
	G
	H
	A
	B
	D
	Masa
	DIN 7541 H25
	DIN Hak z uchem DIN 7541
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 4
	DIN 7541
	2 x DOR
	obciążenie próbne
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	SC Hak klasy 8
	SO Hak klasy 8
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-1
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	galwanicznie
	cynkowane
	klasa 8
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	SE Hak sortowniczy
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-1
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	KC Ogniwo klasy 8 do kontenerów  komunalnych
	CHX Hak do kontenerów komunalnych  klasy 8
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-1
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-1
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	E
	W
	D
	A
	G
	H
	A1
	D1
	Masa
	CHX 13-8
	5,3
	190
	150
	16
	28
	50
	44,5
	34,5
	16
	3,34
	KE Zaczep klasy 8 do kontenerów  morskich
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-1
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	CBX Szakla łańcuchowa klasy 8
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	PN-EN 1677-1
	-40+200°C
	temperatura pracy
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	HJ Hak jednorożny klasy P wg DIN 15401 z nakrętką
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	HJ-P 00.8
	-
	38
	37
	28
	M24
	22
	41
	81
	192
	40
	2,3
	HJ-P 01
	1
	-
	42
	41
	30
	M24
	22
	41
	93
	206
	40
	2,7
	HJ-P 01.6
	1,6
	-
	50
	46
	35
	M 30
	26
	41
	97
	225
	41
	4,4
	HJ-P 02.5
	2,5
	-
	62
	56
	40
	M 36
	33
	50
	104
	250
	50
	8,56
	HJ-P 04
	4
	-
	72
	65
	47
	M 42
	36
	57
	118
	282
	59
	12,49
	HJ-P 05
	-
	5
	76
	73
	49
	TrZ 45
	40
	63
	132
	320
	62
	15
	HJ-P 06
	-
	6
	90
	80
	59
	TrZ 50
	56
	56
	172
	370
	79
	28
	HJ-P 08
	-
	8
	104
	92
	66
	TrZ 56
	60
	62
	176
	403
	85
	30
	HJ-P 10
	-
	10
	110
	105
	80
	TrZ 64
	66
	69
	191
	446
	95,5
	44
	klasa P
	DIN 15401
	T-BX Szakla okrągła
	UDW Szakla podłużna
	UDX Szakla podłużna
	UBW Szakla okrągła
	UBX Szakla okrągła
	BK Szakla okrągła
	DIN A Szakla podłużna typ A
	DIN B Szakla podłużna typ B
	DIN C Szakla podłużna typ C
	R25 Szakla podłużna szeroka typ R25
	G-BX Szakla okrągła szeroka
	6:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	ASME B30.26
	2 x DOR
	obciążenie próbne
	-20+200°C
	temperatura pracy
	ogniowo
	cynkowane
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	H
	A
	S
	D
	B
	W
	Masa
	G-BX 4,75
	4,75
	G-BX 6,5
	6,5
	G-BX 9,5
	9,5
	90
	126
	35
	32
	72
	6
	G-BX 12
	12
	180
	100
	140
	38
	35
	79
	7,9
	G-BX 16
	16
	216
	106
	159
	42
	38
	88
	12,5
	G-BX 25
	25
	248
	127
	175
	50
	45
	104
	18
	G-BX 30
	30*
	273
	146
	207
	57
	50
	111
	25
	G-BX 55
	55*
	314
	165
	213
	70
	65
	145
	48
	G-BX 75
	75*
	330
	184
	254
	83
	75
	163
	70
	LBX Szakla okrągła wydłużona
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	klasa 8
	ogniowo
	cynkowane
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	DLX Szakla podłużna
	GWE Szakla podwójna
	GST Krętlik szakla/oczko
	GSS Krętlik oczko/oczko
	GSE Krętlik izolowany galwanicznie
	HW-D Hak wciągnikowy dolny
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	DLU Ogniwo z gniazdem
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	LC – Zdolność mocowania
	ZR Napinacz grzechotkowy
	klasa 8
	PN-EN 12195-3
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	LC – Zdolność mocowania
	ZRS Napinacz grzechotkowy
	klasa 8
	PN-EN 12195-3
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	NN Nakrętka napinająca rzymska
	SNRZ Śruby napinające rzymskie
	SSHO Śruba rzymska ocynkowana hak/oko
	ogniowo
	cynkowane
	5:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	ASTM F1145
	5:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	ASTM F1145
	galwanicznie
	cynkowane
	SSHH Śruba rzymska ocynkowana hak/hak
	SSOO Śruba rzymska ocynkowana oko/oko
	SSWW Śruba rzymska ocynkowana szakla/szakla
	KAU Kausza ze stali nierdzewnej
	SNRZ OC Śruby napinające rzymskie  z ocynkowaną nakrętką napinającą
	ZAC Zacisk do liny typ B ze stali nierdzewnej
	SZA Szakla podłużna ze stali nierdzewnej
	GS INOX Głowica gwintowana ze stali nierdzewnej
	GO INOX Głowica oczkowa ze stali nierdzewnej
	GW INOX Głowica widełkowa ze stali nierdzewnej
	GSR Głowica napinająca ze stali nierdzewnej
	SPS Nożyce do cięcia liny
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	SPS 08
	200
	4
	SPS 18
	450
	8
	SPS 24
	600
	10
	SPS 36
	900
	14
	SPS 42
	1000
	18
	S-HE Zabezpieczenie do haka
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	12
	19
	38
	4
	15
	20,5
	45
	4
	17
	26
	54
	4
	22
	32
	67
	5
	24,5
	35
	79
	6
	S-ME Zabezpieczenie do haka
	S-MC Zabezpieczenie do haka
	S-HES Zabezpieczenie do haka
	SKC Zabezpieczenie do ogniw SKC klasy 8
	S-MCS Zabezpieczenia do haka
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	S-LES Zabezpieczenie do haka
	S-WHE Zabezpieczenie do haka
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	S-DIN Zabezpieczenie do haka
	S-A-WLL Zabezpieczenie do haka
	S-C-WLL Zabezpieczenie do haka
	S-DZG Zabezpieczenie do haka
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	S-DIN Zabezpieczenie do haka
	S-HJ Zabezpieczenie do haka
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	24
	h
	szybka WYSYŁKA
	TJ P Trawers haka jednorożnego wg DIN 15412
	Punkty mocujące
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	TEST
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	180°
	360°
	zgodności
	Deklaracja
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	bezpieczeństwa
	-20+200°C
	temperatura pracy
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	Metryczny
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	spełnia wymogi normy
	klasa
	wytrzymałości
	8
	Sposób podnoszenia
	Ilość cięgien
	1
	1
	2
	2
	2
	2
	3+4
	3+4
	3+4
	Kąt nachylenia cięgna
	0°
	90°
	0°
	90°
	0-45°
	45-60°
	0-45°
	45-60°
	asymetr
	Kod
	Gwint [mm]
	Moment [Nm]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	G
	G
	G
	G
	G
	G
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	G
	G
	XX/YY
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	WSI  Śruba z uchem obrotowo-uchylnym
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	1
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	2
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	45-60°
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	WLL [t]
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	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	A
	B
	M
	F
	D
	E
	L
	P
	R
	max 60°
	max 60°
	WSP  Śruba z uchem obrotowo-uchylnym
	Zn
	6:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	zgodności
	Deklaracja
	C15E
	stal węglowa
	DIN 582
	spełnia wymogi normy
	NU Nakrętka z uchem
	NU8 Nakrętka z uchem klasy 8
	Gwint
	Metryczny
	Gwint
	Metryczny
	-20+200°C
	temperatura pracy
	zgodności
	Deklaracja
	4:1
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	bezpieczeństwa
	Klasa
	wytrzymałości
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	4:1
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	bezpieczeństwa
	zgodności
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	8
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	temperatura pracy
	120°
	-60°
	+60°
	Sposób podnoszenia
	Ilość cięgien
	1
	1
	2
	2
	2
	2
	3+4
	3+4
	2
	3+4
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	0°
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	0°
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	0-45°
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	0-45°
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	asymetr
	Kod
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	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	WLL [t]
	AOS 06
	M16
	1,00
	1,00
	1,00
	1,00
	1,00
	AOS 10
	M20
	3,15
	3,15
	3,15
	3,15
	3,15
	AOS 13
	M24
	5,30
	5,30
	5,30
	5,30
	5,30
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	AOS Uchwyt do przykręcenia
	Kod
	DOR
	A
	B
	D
	F
	K
	H
	M
	L
	W
	Masa
	[t]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[kg]
	AOS 06
	1,0
	36,4
	72
	13,5
	27
	105
	42
	15,3
	125
	40
	0,5
	AOS 10
	3,15
	40,6
	90,5
	17
	33,5
	130
	47
	21,4
	153
	45
	0,8
	AOS 13
	5,3
	49,6
	110
	22
	41,5
	160
	58
	25
	186
	54
	1,7
	WRK  Uchwyt do przyspawania
	S235JR
	stal konstrukcyjna
	S235JR
	stal konstrukcyjna
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	4:1
	Współczynnik
	bezpieczeństwa
	zgodności
	Deklaracja
	zgodności
	Deklaracja
	WRC Uchwyt do przyspawania
	Kod
	DOR
	A
	B
	C
	D
	E
	Masa
	[t]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[kg]
	0,2
	55
	9
	23
	34
	6
	0,07
	0,5
	68
	12
	31
	42
	6
	0,13
	1
	85
	14
	41
	54
	8
	0,22
	2
	105
	19
	47
	63
	10
	0,44
	4
	148
	25
	65
	77
	14
	1,1
	Kod
	DOR
	A
	B
	C
	D
	E
	Masa
	[t]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[kg]
	0,5
	88
	13
	31
	44
	7
	0,17
	1
	111
	15
	42
	55
	8
	0,29
	2
	132
	18
	44
	61
	9
	0,52
	4
	165
	25
	65
	88
	14
	1,35
	AOW-K  Uchwyt do przyspawania
	zgodności
	Deklaracja
	zgodności
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	4:1
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	bezpieczeństwa
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	stal konstrukcyjna
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	3+4
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	AOW 22
	AOW 25
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	G
	Kod
	DOR
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	B
	A
	L
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	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[kg]
	[mm]
	AOW 06
	1,12
	63
	13,5
	37
	40
	38
	37
	0,4
	10
	AOW 08
	2
	73
	14,5
	42
	42
	40
	40
	0,45
	12
	AOW 10
	3,15
	75
	17,5
	42
	45
	43
	44
	0,75
	14
	AOW 13
	5,3
	94
	22,5
	55
	60
	49
	1,45
	18
	AOW 16
	8
	112
	27
	62
	69
	70
	66
	2,35
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	AOW 22
	15
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	34
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	DZO 05
	5
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	140
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	95
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	90
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	bezpieczeństwa
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